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Generel info - for du begynder at installere

o Laes de tekniske datablade og monteringsvejledningen, fgr installationen pabegyndes.
e Beerde ngdvendige personlige veernemidler for at undga skader (hjelm, sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
handsker).
e Brug det passende vaerktgj og hjeelpemidler, der er tilgaengelige hos Ahlsell:
o Notmaskine med passende ruller
o Notmaleband

1 Handtering af rarene

Pulverlakering er en malingsproces af hgj kvalitet og finish. Desuden er produktionsprocessen betydeligt mere
miljgvenlig sammenlignet med traditionelle metoder. Med hensyn til installation medfgrer det lidt &endrede vaner,
da rgrene er glattere pa grund af deres fine overflade sammenlignet med vddmalede rar. Nedenfor finder du nogle
praktiske tips:

e Brugvulkaniserede gummihandsker for at opna det bedste greb.
e Sogrgfor, at rarbundtet i traekvognen er omviklet med celleplast.
e Sargfor, at rgrene er godt forankrede ved al handtering.

e Sgrgfor, at rgrene er rene indvendigt inden montering.

2 Fabriksrillede ender

Rarender er fabriksrillede i overensstemmelse med AWWA C606-06. Dette falger OGS (Original Grooving System).
Se tabel 1 for specifikationer.

Tabel 1

Nominel - Pakningssade Sporbredde . Spordybde Maks. konisk
- - Ydre diamet
{n}{mm, {B} {mml spordlan..eter {c, {mm} diameter
(+0,4/-0,8 mm) (+0,8/-0,4 mm)
71

14 32 424 050 060 159 39,0 +0/-0,4 1.6 43,3
12 40 48,3 044 052 159 71 451 +0/-0,4 1,6 49,4
2 50 60,3 061 061 159 87 572 +0/-0,4 1.6 62,2
2% 65 76,1 076 076 159 87 723 +0/-0.4 2,0 777

&} 80 88,9 089 079 159 87 84,9 +0/-0,4 2,0 90,6
4 100 14,3 114 079 159 87 10,1 +0/-0,5 2,2 116,2
= 125 1397 140 079 159 87 E5Y5 +0/-0,5 2,2 1417
6 150 168,3 160 079 159 87 164,0 +0/-0,6 2,2 1707
8 200 2191 160 079 191 1.9 2144 +0/-0,6 24 2215
10 250 273,0 1,60 079 191 19 2643 +0/-07 24 2754
12 300 3239 1,60 079 191 19 3183 +0/-0,8 28 3282

Spordybde D er kun et reference mal.
.._"__.. B Spordiameter C skal opretholdes.
= = Standard AWWA C606-06.
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3 Handtering af rar med fabriksrillede ender
Ved montering af rar med fabriksrillede ender, falg nedenstaende trin.
3.1 Kontroller for eventuelle skader. Hvis rarenden er deformeret, skal den skaeres af og rilles om.

3.2 Raret skal veere fri for malingflager, spaner, snavs og olie. Kontroller ogsa rgrets rillet dybde. Hvis der er behov
for handling, skal hele overfladen slibes ren og efterbehandles med rustbeskyttelsesmaling til pulverlakerede rar
og koldgalvanisering til galvaniserede ror.

3.3 Monter koblingen i henhold til koblingens monteringsvejledning.

4.1. Skaering - [
Ved skeering skal raret skeeres vinkelret i henhold til falgende tolerance for [ ]
vinkelafvigelse. Maksimal vinkelafvigelse er mal J og er som angivet nedenfor.

Se billede 1.

J=0,8 mm for rgr DN32-80

J=1,6 mm for rgr DN100-300 |

Billede 1. Maksimal vinkelafvigelse J

4.2. For rilling

Overfladen, der skalrilles, skal vaere ren og fri for snavs, olie, spaner og malingflager. Svejssgmme skal slibes
veek bade udvendigt og indvendigt, sa rgret far en jeevn overflade. Afrunding er ikke tilladt. Rarenden skal
afgrates inden for den angivne tolerance for pakningssaedet A. Se tabel 1.

Tabel 2
DN25 — DN100O 26,9-143 20 100
DN125 139,7 20 100
DN150 168,3 20 100
DN200 2191 20 50

Tabel 2 beskriver de mindste rgr leengder, der kan rilles, samt den maksimalt anbefalede leengde pa rer ved rilling uden rarsstgtte.

4.3. Rilling

Rilling skal udferes i henhold til tabel 1 med Ahlsells rillemaskine eller en
tilsvarende maskine. Vi anvender OGS (Original Grooving System). Falg
rillemaskinens instruktioner. For varmgalvaniserede og pulverlakerede rgr
geelder det at sikre, at der ikke opstar flager pa overflade "A" i henhold til tabel 1,
hvor pakningen skal teetne. Hvis dette er tilfaeldet, skal hele overfladen slibes ren
og efterbehandles med rustbeskyttelsesmaling for pulverlakerede rgr og
koldgalvanisering for galvaniserede rgr. Bemeerk, at pulverlakerede ror er en
polymerbelaegning og kan spreekke, nar der udfares mekanisk bearbejdning.

Montering af koblingen sker i henhold til koblingens monteringsvejledning.
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