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MATERIALEBESKRIVELSE: RHEINZINK-prePATINA

Legering og kvalitet

RHEINZINK er titanzink iht. DS EN 988.
RHEINZINK-legeringen bestdr af elek-
trolytisk finzink iht. DS EN 1179 med en
renhedsgrad pa 99,995 % og ngjagtigt
definerede andele af kobber og titan.
RHEINZINK-produkter er certificeret iht.
ISO 9001:2008 og er underlagt en fri-
villig kontrol fra TOV Rheinland iht. stren-
ge QUALITY ZINC kriterier.
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Produktmaerkning

A RHEINZINK-plader og -coils:
fortlsbende stempling p& undersiden

B Tagrender og nedlgbsrer:
fortlebende stempling som praege-
stempel

C Tilbeher til tagrender/nedlebsrer:

som praegestempel

D Paller med tilbehar:
etiket pad emballagen med

RHEINZINK-prePATINA® - EN 988 Titanzink/Titanium Zinc/
Zinc titane - [2] RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY -
TUV QUALITY ZINC - Riickseite/back side/verso @?ﬁ, -

RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70

RHEINZINK
DE EN612 Zn DN 100 0,7
MADE IN GERMANY  HSF  RHEINZINK
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produktdata b
Materialeegenskaber Metaltykkelse, | Tilsnit (format), mm

Densitet 7,2 g/cm® mm

Smeltepunkt 418 °C 1000 | 670 | 600 | 500 | 400 | 333 | 280 | 250 | 200

Rekrystallisationsgraense 1,20 8,64 | 579|518 4,32 | 3,46 | 2,88 2,42 2,16 1,73

>300 °C

Ekspansionskoefficient i 1,00 7,20 | 4,82 | 4,32 | 3,60 | 2,88 | 2,40 | 2,02 | 1,80 | 1,44

leengderetning (valseretning)

2.2 mm/m x 100 K 0,80 5,76 | 3,86 | 3,46 | 2,88 | 2,30 | 1,92 | 1,61 | 1,44 | 1,15
0,70 5,04 | 3,38 |3,02 2,52 |202|1,68)1,41 | 1,26|1,01
0,65 4,68 | 3,14 2,81 |2,34|1,87 1,56 |1,31|1,17]0,94

Vaegttabel for alm. tilsnit og metaltykkelser i kg/m

Patinadannelse

Atmosfaerens pavirkning fordrsager pati-
nering pd de naturlige RHEINZINK-pre-
PATINA-overflader. Alle pavirkninger fra
omgivelserne, luften og regnvandet ind-
gér i overfladedannelsen. Materialets
overflade er vedligeholdelsesfri og krae-
ver som naturligt produkt heller ingen
rengering.

RHEINZINK-prePATINA walsblank

Anvendes til alt blikkenslagerarbejde
med false- og loddeteknik. Den naturlige
patina dannes med forskellig hastighed

afhaengig af anvendelse, placering, tag-
haeldning m.m. Det kan tage flere &r pé
steder, der er beskyttet mod regnvand
- fx under tagudhaeng og ved vind-
skeder.

RHEINZINK-prePATINA

blaugrau & schiefergrau

RHEINZINKS forpatinerede zinkvarianter
er szerligt velegnede, nar der anskes et
“feerdigt” udtryk p& RHEINZINK-overfla-
den ved nggleoverdragelse. Med forpa-
tineringen skabes et visuelt udtryk svare-
rende til segte patina, selv om den na-

turlige patina ferst dannes efter monte-
ring. Den forpatinerede zink bevarer alt-
s& sine naturlige overfladeegenskaber.
Facadebeklzedninger anbefales altid
udfert i RHEINZINKS forpatinerede over-
flader.

Bemaerk:

Den forpatinerede overflade kan ikke
garanteres en helt ensartet farvetone,
som det er muligt med lakerede overfla-
der. P& grund of den komplekse fremstil-
lingsmetode forekommer nuancer, der for
et levende materiale ikke opfattes som
forstyrrende.
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