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Tak fordi du kgbte vores Commando 40 magnetboremaskine.
Vi vil gerne hgre din feedback om maskinen.

Andre produkter fra Rotabroach™:
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Nr. 1 Original version Oktober 2014

1) TILSIGTEDE BRUG l’

Denne magnetboremaskines tilsigtede brug er at bore huller i jernholdige metaller. Magneten bruges
til at holde boret pa plads, mens det udfgrer arbejdet.
Alle afvigelser fra den tilsigtede brug vil ikke veere daekket af garantien.

2) GENERELLE SIKKERHEDSREGLER l’

Laes alle disse anvisninger, fgr du begynder at betjene maskinen.

ADVARSEL! Nar der anvendes elektrisk veerktgj, bgr man altid fglge fundamentale sikkerhedsregler for
at mindske risikoen for brand, elektrisk chok og personskade. Sddanne regler omfatter bl.a.:

Sluk for strgmtilfgrslen , fgr der udfgres justeringer, service eller vedligeholdelse.
Fglg anvisningerne for smgring og skift af tilbehgr.

Alle reparationer skal foretages af et autoriseret Rotabroach-serviceveerksted.

3) PROCEDURER FOR DRIFTSSIKKERHED ”

BETJENINGSVEJLEDNING
LASES F@R MASKINEN TAGES | BRUG

1. F@R betjening SKAL maskinen fastggres sikkert til et uafhangigt element (med sikkerhedsrem
RD4329 eller andet) for at mindske muligheden for, at den kan bevaege sig frit i det tilfelde, at
magneten skulle rive sig Igs fra arbejdsemnet. Underlader man dette, kan det medfgre
personskade.

2. Hold andre personer pa afstand. Lad IKKE uopleerte personer, iseer bgrn, bergre veerktgjet eller
forlengerledningen, og hold dem vaek fra arbejdsomradet.

3. Undga utilsigtet start af maskinen. Sgrg for, at magneten er SLUKKET, fgr maskinens stik tages ud.

4. Tagibetragtning, at stgvet, der blev frembragt af boret og materialet, der bores i, er giftigt. Brug
godkendt udsugning og/eller personlige vaernemidler.

5. Fastggr emnet, hvis det er muligt, brug skruetvinger eller et skruestik til at holde emnet. Det er
mere sikkert end at bruge handen.

Ggr det til en vane at tjekke, om kiler og stillenggler er fijernet fra veaerktgjet, fgr det taendes.
Betjen aldrig maskinen, hvis der mangler dele, eller den er beskadiget.

Ret aldrig vandstraler eller breendbare vaesker mod boret.

© ® N o

Brugeren skal vaere fysisk i stand til at klare maskinens vagt.
10. Brugeren bgr vaere oplaert i brugen af maskinen.

11. Hvis maskinen tabes ved et uheld, skal den ALTID undersgges grundigt for tegn pa skade. Tjek
ligeledes, at den fungerer korrekt, F@R du fortseetter med at bore.

12. Sgrg ALTID for, nar du bruger maskinen i omvendt position, at der kun anvendes et minimum af
kelemiddel, og at passe ekstra p3, at kplemidlet ikke traenger ind i motorenheden.

13. Hold arbejdsomradet frit - rodede omrader og baenke indbyder til tilskadekomst.
14. Teenk over arbejdsomradets miljg.
o Verktgjer ma ikke udsaettes for regn.

o Verktgjer ma ikke bruges pa fugtige eller vade steder.
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e Hold arbejdsomradet godt oplyst (500 lux anbefales).
o Veerktgjer ma ikke bruges ved tilstedevaerelse af breendbare vasker eller gasser.

e Sgrg for, at der et nok plads til at f& adgang til stikket, netkontakten og motorens
taend/slukknap.

e Ryd regelmaessigt arbejdsomradet og maskinen for metalspaner og snavs, og iseer undersiden
af magnetbunden.

Prgve ikke at forcere maskinen. Den vil ggre et bedre stykke arbejde og veere mere sikker ved den
hastighed, den er beregnet til.

Brug det rette veerktgj.
e  Brug ikke sma vaerktgjer til at udfgre et steerkere veerktgjs arbejde.

Nar du bruger boret, skal du altid sgrge for at holde sikker afstand til metalspaner, og du ma ikke
reekke ind i boreomradet eller taet pa kerneboret, nar maskinen kerer.

Pas pa ikke at streekke dig for langt! Bevar et godt fodfaeste og en god balance hele tiden.

Vearktgjer, der skzerer, kan splintre, anbring ALTID afskeermningen over kerneboret, fgr du
aktiverer maskinen. Underlader man dette, kan det medfgre personskade.

Pafgr let tryk, ndr du begynder at bore hullet, indtil kerneboret gar ind i arbejdsfladen. Trykket kan
sa gges tilstraekkeligt til at lade motoren. Meget stort tryk er uhensigtsmaessigt, det gger ikke
hastigheden.

Brug personlige vaernemidler, nar du bruger maskinen.

e  Brug sikkerhedsbriller for at forhindre rester i at beskadige dine gjne.

e  Brug hgrekopper eller grepropper som hgrevaern.

e Brug ansigts- eller stgvmaske, hvis arbejdet skaber stgv.

e  Brug beskyttelseshandsker for at forhindre metalspaner eller rester i at snitte huden.
Baer hensigtsmaessig paklaedning.

e Baer ikke Igsthaengende tgj eller smykker, da de kan blive fanget i bevaegelige dele.

e Det anbefales at bruge skridsikkert fodtgj, nar du arbejder udendgrs.

e Brug et beskyttende harnet til at deekke langt har. Dette vil mindske risikoen for at haret vikles
ind i noget.

Vedligehold vaerktgjer omhyggeligt.

e Hold skaerevaerktgjer skarpe og rene for at opna bedre og mere sikker ydelse.
e Tjek maskinen regelmaessigt for slid eller skade.

e Sgrg for, at maskinen er ren og fri for rester fgr brug.

e Tag maskinens stik ud af stikkontakten, fgr du udfgrer vedligeholdelse.

e Fglg anvisningerne for smgring og skift af tilbehgr.

Nar du er feerdig med spantagningen, vil den afskarne span blive udstgdt. Du ma IKKE bruge
maskinen igen, hvis spanen afskarne ikke stgdes ud, da det kan forarsage laesioner.

Hvis spanen bliver siddende i kerneboret, skal du tage maskinen hen til en plan flade, teende
magneten, og forsigtigt bringe kerneboret i kontakt med fladen. Dette vil som regel rette spanen
ud, sa den kan stgdes normalt ud.

Leeg veerktgjer vaek, nar de ikke er i brug. Alle veaerktgjer skal opbevares pa et tgrt og aflast sted
utilgaengeligt for bagrn.
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ADVARSEL! Vibrationsemissionerne under faktisk brug afviger fra den erkleerede totalveerdi
afhaengig af, hvordan vaerktgjet bruges.

OBS! Pas pd med, hvad du ggr. Brug din sunde fornuft, og undlad at bruge veaerktgjet, nar du er
traet. Maskinen ma IKKE betjenes, mens man er pavirket af alkohol eller ULOVLIGE stoffer.

Advarsel! Brug af andet tilbehgr eller ekstraudstyr end det i denne vejledning anbefalede kan
udggre en risiko for personskade.

Usikker forankring, en Igst monteret slaede eller et slidt leje i styret forarsager som regel brud pa
kerneboret.

Beskyt mod elektrisk chok: Undgd kropskontakt med jordforbundne flader (f.eks. rgr, radiatorer,
komfurer og kgleskabe).

Elektrisk sikkerhed kan yderligere forbedres ved at bruge en hgjfglsom (30 m A/0.1s)
fejlstremsafbryder (RCD).

Ledningen ma ikke mishandles. Traek aldrig i ledningen for at tage stikket ud. Hold ledningen vaek
fra varme, olie og skarpe kanter.

Undersgg veerktgjsledninger regelmaessigt, og hvis de er beskadigede, fa dem repareret af en
autoriseret Rotabroach servicevaerksted.

Brug kun forlengerledninger godkendt til forholdene pa stedet.

4) SYMBOLER PA FABRIKSSKILTET

1Se

brugervejledningen for betjenings- og sikkerhedsproblemer med hensyn til denne maskine.

2 Bortskaf maskinen og elektriske komponenter korrekt.

3 Baer gjenbeskyttelse, nar du betjener maskinen.

4 Baer hgrevaern, nar du betjener maskinen.
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5) SPECIFIKTIONER I’

Maksimal hulborekapacitet i .2/.3C stal = 40 mm dia. x 50 mm dyb

Akselboring = 19,05 mm dia.

Motorenhed COMMANDO40/1 110V 50-60Hz 1100W (10A)
(Nominelle vaerdier) | COMMANDO40/3 230V 50-60Hz 1100W
Elektromagnet COMMANDO40/1 110V 50-60Hz 45W
COMMANDO40/3 230V 50-60Hz 45W
Total, normal fuld belastning (magnet + motor) 1145
Samlede Hgjde (maksimal udvidelse) 510 mm
dimensioner Bredde (inklusive handhjul) 180 mm
Leengde i alt (inklusive skaerm) 265 mm
Magnetfodaftryk 165 mm x 80 mm
Nettovaegt 14,6 kg
Slaglengde 85 mm
Tomgangshastighed Alle spaendinger 270-610 o./min.
Magnetens traekkraft ved 20 2C (25 mm min. pladetykkelse) 8000N

Brug af materiale, der er mindre end 25 mm tyk vil mindske magnetens ydelse
mere og mere. Om muligt skal erstatningsmateriale placeres under magneten og
arbejdsemnet for at opna en egnet materialetykkelse. Hvis dette ikke er muligt,
SKAL der anvendes en alternativ, sikker made at fastholde maskinen pa.
Underlader man dette, kan det medfgre personskade.

Maksimum hand/armvibration (malt ved handtaget under drift iht. 1505349, ved brug

af et kernebor med en diameter pa 22 mm igennem en 13 mm jernplade). 2.892 m/s?
Ansldet vibrationseksponering. Boring af 30 huller @ 1 minut/hul. 0,13 m/s? A(8)
Gennemsnitligt stgjniveau under spantagning i hgjde med brugerens gre. Lpa Maks. 88.4 dB(A)

Lwa Maks. 101.4dB(A)

Der skal baeres gre- og gjenvaern, nar maskinen betjenes. Brug handsker til at beskytte haenderne, nar
maskinen betjenes.

Disse vaerktgjer er konstrueret i Storbritannien og fremstillet med globalt indkgbte komponenter, og de opfylder kraven i EU-
dokument HD.400.1 og BS.2769/84
Kun egnet til enkeltfase 50-60 Hz vekselstrgm

MA IKKE BRUGES MED JAVNSTR@M

Magnetboremaskinen ma ikke bruges pa samme konstruktion, hvor der er lysbuesvejsning i gang.
Javnstrgm vil sgge jordforbindelse tilbage igennem magneten og forarsage uoprettelig skade.

ADVARSEL: DETTE APPARAT SKAL JORDFORBINDES!

NB: ALLE Z£ANDRINGER PA DENNE MASKINE VIL ANNULLERE GARANTIEN
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6) MAGNETDETEKTION l’

Det tilrddes, at bruge et fyldestykke, nar man arbejder pa tynde materialer, for at gge
materialetykkelsen under magneten. Hvis man arbejder pa tyndt materiale uden et fyldestykke,
mindskes magnetens holdekraft.

Det tilrddes, at boret betjenes pd jernholdigt materiale, der er mindst 6 mm tykt. Beskadigelse af
magnetens bund som f.eks. pitting vil indvirke pa styrken af magnetens holdekraft.

MAGNET HOLDING FORCE

1 - 2m

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Thickness, mm
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7) VALG AF FORLENGERKABEL I’

Maskinen er fabriksmonteret med et 3 meter langt kabel med tre ledere 1,5 mm? STROMF@RENDE,
NUL og JORD. Hvis det bliver ngdvendigt at seette et forlaengerkabel pa fra strgmkilden, skal man sgrge
for at bruge et kabel af tilstraekkelig kapacitet. Undlades dette, vil magnetens traekkraft ga tabt, og
motorens kraft vil blive reduceret.

Hvis vi antager en normal vekselstrgmstilfgrsel af den rette spaending, anbefales det, at fglgende
forlengerlaengder ikke ma overskrides:
Til 110v tilfgrsel:  3,5m3korex 1,5 mm?  Til 230v tilfarsel: 26 m 3 kore x 1,5 mm?

AFBRYD ALTID MASKINEN FRA STROMKILDEN, F@R DER SKIFTES KERNEBOR

8) MONTERING AF KERNEBOR I’

° Maskinen er blevet lavet til kernebor med et Weldon skaft med en diameter pa 19,05 mm.
Fglgende procedure skal bruges, nar kerneboret monteres:

o Laeg maskinen pa siden med fgdehandtagene gverst, saledes at akslen er drejet ned
til sit laveste punkt for muligggre adgang til unbrakoskruerne, RD4066.

o Tag en passende styrestift, og for den igennem hullet i kerneborets skaft. Saet
kerneborets skaftet i akselboringen, og sgrg for at de to befaestelsesprofiler rettes ind
efter unbrakoskruerne.

o Stram begge skruer med sekskantngglen.
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9) LOSNINGER TIL PROBLEMER MED HULBORING

Oktober 2014

Problem

Arsag

L@sning

1) Magnetisk
bund holder ikke
effektivt

Arbejdsemnet er muligvis for tyndt til at opna effektiv
fastholdelse.

Seet et ekstra stykke metal under arbejdsemnet, hvor
magneten skal sidde, eller fastggr magnetbunden mekanisk pa
arbejdsemnet.

Metalspaner eller snavs under magneten.

Renggr magneten.

Uregelmaessighed ved magnetkontakt eller
arbejdsemne

Veer ekstra forsigtig, fil evt. ujeevnheder vaek plant med fladen.

Utilstraekkelig strem sendes til magneten under
boring.

Tjek strgmtilfgrslen og styreenhedens effekt. Tjek
tilfgrselskablet.

2) Kerneboret
hopper ud af
midterste
kgrnerprik ved
pabegyndelse af
spantagningen

Magnetisk bund holder ikke effektivt.

Se arsager og Igsninger ovenfor.

Slidt akselbgsning og/eller udstgderkrave.

Udskift! Kun nogle fa tusindedels slid tilladelig. Ny
akselb@sning ngdvendig.

Kun let tryk ngdvendigt, indtil der er snittet en rille. Rillen
tjener sa som stabilisator.

For meget trykkraft i begyndelsen af snittet.

Udskift eller slib igen. Slibningsservice er tilgengelig.

Kerneboret er stump, slidt, skaret eller forkert slebet.

Forbedr den midterste kgrnerprik, og/eller udskift slidte dele.

Darlig, midterste kgrnerprik, svag styrestiftfjeder,
styrestift ikke i midten af den midterste kgrnerprik.

Udskift delen eller delene

Slidt eller bgjet styrestift, slidt styrestifthul.

Udskift delen eller delene

Lgse bolte pa motorbgsningsbeslaget, hovedstgbning
eller Igs justerende stilleskruer til fgringsliste.

Juster efter behov

3) Ekstra stort

Forkert genslibning, slidt eller skaret kernebor.

Slib igen eller udskift.

kerneborsslid

boretryk. Rammer ned mod spaner, der ligger pa emnets Pas pa ikke at starte et snit pa metalspaner.
ngdvendigt
overflade.
Fgringsliste ude af justering eller mangel pa smgring. Justér stilleskruer, og smegr.
Metalspaner akkumuleret (presset sammen) inde i Tgm kerneboret.
kerneboret.
4) Brud pa Stalspaner eller snavs under kerneboret. Afmonter kerneboret, rens det grundigt, og monter det igen.
kerneboret Forkert genslibning eller slidt kernebor. Serg for altid at have et nyt kernebor ved handen, som du kan
bruge til at tjekke korrekt tandgeometri i forhold til, sa vel som
en brugsvejledning.
Kerneboret hopper Se arsager og lgsninger (2).
Fgringslisten skal justeres. Stram f@ringslisten.
Kernebor ikke sat stramt fast pa akslen. Stram til igen.
Utilstraekkelig brug af skaereolie eller uegnet type Sprgjt olie af en let viskositet ind i kglemiddelpafgringskransen,
olie. og tjek, om olien doseres ind i kerneboret, nar styrestiften
trykkes ned. Hvis ikke, skal styrestiftrillen og aksel tjekkes
indvendigt for snavs, eller der skal pafgres olie udvendigt. (Selv
en lille smule olie er meget effektiv).
5) Staerkt Se arsager og lgsninger ovenfor

Forkert genslibning eller slidt kernebor.

Ma ikke bruges. Se vejledningen og et nyt kernebor ang.
korrekt tandgeometri.

Pafgr utilstraekkelig eller stgdvist skaeretryk.

Brug tilstraekkeligt jaevnt tryk til at seenke borets hastighed.
Dette vil resultere i optimal arbejdshastighed og spanmangde.

-10-
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11) SPRANGBILLEDE AF MASKINEN
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12) SPARNGBILLEDE AF MOTOR OG GEARKASSE
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Commando 40 manual Originalvejledning Juni 2014
a4 ) 4
Artikel | Rotabroach V/N Beskrivelse Ant/stk. Artikel | Rotabroach V/N Beskrivelse Ant/stk.
1 RD4347 M5x16 tvaerforsankerskrue 2 13 RD33148 Afstandsstykke til lejebeslag 1
2 RD45607 M5 l&seskive 2 14 RD23625/RD23626 | Magnetenhed 110V/ 230V 1
3 RD33344 Skaermbgjle 1 15 RD4078 M8 fladskive 2
4 RDA3031 Sidekanal 1 16 RD4079 M8 fjederskive 2
5 RD4201 Skrue M4x14 BTTN HD 2 17 RD43619 M8x88 fransk skrue med 2
6 RD33345 Skaerm 1 18 RD33632 Husenhed 1
7 RD4066 M8x8 laseskive 2 19 RD4312 M6x12 laseskrue 4
8 RD23114/RD23115 | Motorenhed 110V/ 230V 1 20 RD45622 Pind 3x8 2
8,1 RD4056 Lasering 19 huller 1 21 RD4313 Manchet 2
8,2 RA354 Knap 1 22 RD3303 Drevakselmanchet 1
8,3 RA3118 Fjeder 1 23 RD4096 M6 fjederskive 5
8,4 RD33155 Aksel 1 24 RD4098 M6x20 cylinderskrue 5
8,5 RD4066 Skrue M8x8 2 25 RD4077 M4x6 tvaerhovedskrue 4
8,6 RD33156 Akselspindel 1 26 RD4302 Advarselsmaerkat 1
8,7 RD43304 Oliepakning 2 27 RD4325 M5x16 cylinderskrue 2
8,8 RD33602 Gearkasse 1 28 RD4092 M5 fjederskive 6
8,9 RD43305 Kugleleje 6003 2 29 RD33338 Styrbart hjul 1
8,10 RD43306 Lasering 35 huller 1 30 RD4414 M4x10 cylinderskrue 2
8,11 RD43607 Laseenhed 1 31 RD33320 Skruetvingeenhed 1
8,12 RD43626 Hulskive 1 32 RD4269 M6x25 cylinderskrue 1
8,13 RD43608 Spaendeskive 1 33 RD45605 Indgangskonnektor 1
8,14 RD33603 Messingskive 2 34 RD23603 Kgleflaskeenhed 1
8,15 RD33604 Stort gear 1 35 RD33644 Fgringslisteafstiver 1
8,16 RD43609 Gearbgsning 1 36 RD33645 Justerbar fgringsliste 1
8,17 RD33606 Indvendig tandbgsning 1 37 RD33630 Slaede 1
8,18 RD43310 Lasering 14-skaft 1 38 RD33600 Tandstang 1
8,19 RM17134 Kugleleje 608 3 39 RD33646 Fast fgringsliste 1
8,20 RD33607 Gearaksel 1 40 RD4091 M5x25 cylinderskrue 4
8,21 RD33608 Lille gear 1 41 RD4210 Spiralrgrsklemme 1
8,22 RD33609 Indvendige gearplade 1 42 RD4077 M4x8 tveerhovedskrue 5
8,23 RD45614 Lejestift 1 43 RD43357 M4 fjederskive 2
8,24 RD45522 Kugleleje 6001 1 44 RD43600 Konnektor 1
8,25 RD33610/RD33623 | Magnetanker 110V/230V 1 45 RD23109/RD23110 | Kontrolpanel 110V/230V 1
8,26 RD43603 Kugleleje 629 1 46 RD25619/RD25620 | Kabelenhed 110V/230v 1
8,27 RD35639 Induktor 1 47 RD33643 Spilaksel 1
8,28 RD33611 Blaeserprelplade 1 48 RD33642 Spilarm 3
8,29 RD43625 Gevindskaeringsskrue St4.8x60 2 49 RD43091 Spilkugle 3
8,30 RD33631/RD33633 | Feltspoleledninger Sa 110V/230v 1 50 RD33178 Brandmaerkat 1
8,31 RDB3069 Lejemanchet 1 51 RD45621 M4x22 tveerhovedskrue 1
8,32 RD33186 Motorstel 1 52 RD4069 M4 udvendig stjerneskive 1
8,33 RD43624 Skrue SA M5x42 4 53 RD45604 Jordmaerke 1
8,34 RD33616 Bgrstedaeksel 2 54 RD4070 M4 fladskive 2
8,35 RD35612 Bgrste 2 55 RD4068 M4 sekskantmgtrik 2
8,36 RD33614 Bgrsteholder 2 56 RD33341 Fladkile 1
8,37 RD23630/RD23643 | Hastighedsregulering 110V/230V 1 57 RD4095 M6 fladskive 4
8,38 RD45610 Gevindskaeringsskrue St3.9x16 2 58 RD45606 Beskyttelseskontakt 1
8,39 RD35617 Klemme 2 59 RD43117 Kabelpakning 1
8,40 RD45613 Skrue M3x6 4 60 RD43093 M4x14 tveerhovedskrue 2
8,41 RD35619 Beskytter 1 61 RD33145 Dybdemaler 1
8,42 RD45612 Gevindskaeringsskrue St3.9x12 4 62 RD33146 Meerkatpladenitte 2
8,43 RD23623 Motorkabelenhed 1 63 RD33144 Handtagsskede 1
8,45 RD35615 Endedzksel 1 64 RD4329 Sikkerhedsliste 1
8,46 RD43618 Gevindskaeringsskrue St3.9x32 4 65 RD4088 Sekskantnggle 4 mm 1
9 RD33070 Fabriksskilt 1 66 RD4152 Sekskantnggle 3 mm 1
10 RD45624 Naleleje Hk354216 1 67 RD33154 Borepatronnggle 1
11 RD45620 Kugle 2 68 RD43099 13 m borepatron 1
12 RD33635 Lejebeslag 1 69 RD33153 Borepatronadapter 1

14
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14) RORADAPTERSAT RD2311 ”

MONTERINGSVEJLEDNING

Originalvejledning Juni 2014

Afhaengig af stgrrelsen pa det rgr, der skal skaeres (se illustrationerne) monteres de justerbare vinkelplader, RD3328, med
cylinderskruerne, RD4325, og spandeskiverne, RD4205 (4 stk. af hver) pa magnetsiderne. Ma ikke strammes.

Placer maskinen pa midterlinjen af rgret, saledes at magneten placeres pa linje med rgrets langsgaende akse.

Teend magneten, og flyt glidepladerne ned til rgrets udvendige diameter. Stram skruerne pa begge sider med handkraft,
og tjek sa en gang mere, om hele den bevaegelige plades leengde bergrer rgret for og bag. Fastggr pladen sikkert. Fgr
sikkerhedsremmen igennem gjerne foran pa huset og omkring rgret, og stram til.

Nar hullet bores ma du IKKE bruge for stort tryk, men snarere lade kerneboret mangvrere sig ind i skeerefladen.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS

100mm DIAMETER AND ABOVE
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15) MONTERING AF PATRON ll

e Akslen afmonteres ved at laegge maskinen pa siden.

e  Skru de to gevindtapper gverst pa akslen ud.

e Nar akslen er Igsnet fra spindelen, kan denne afmonteres.
e Afmonter akselstgttebeslaget og skeermen med akslen i.
e  Monter patronen med patronadapter RD33153.

e Udskiftning af patronen udfgres i omvendt rekkefglge.

16) VEDLIGEHOLDELSE I’

For at fa ‘leengst mulig levetid’ ud af din Rotabroach-maskine, skal du altid holde den i god funktionstilstand.
Flere ting skal altid tjekkes pa Rotabroach-maskiner.

For pabegyndelse af arbejdet skal du altid se efter, om maskinen er i god funktionstilstand, og at der ikke er
nogen beskadigede eller Igse dele. Alle Igse dele skal strammes.

For du fortsaetter med vedligeholdelsesarbejdet,skal du sikre dig, at stremtilfgrslen er frakoblet.

Beskrivelse Hver betjening 1 uge 1 maned
Efterse maskinen for
skade X
Betjening af maskinen

X
Tjek for bgrsteslid X
Tjek magnetbunden X
Tjek maskinjusteringen
Tjek for fedt

Tjek magnetankeret X

x

x

Efterse maskinen for skade.

Maskinen skal tjekkes fgr brug for tegn pa skade, der vil pavirke maskinens funktion. Elnetkablet skal udvises
ekstra opmaerksomhed. Hvis maskinen ser ud til at veere beskadiget, ma den ikke anvendes. Hvis man alligevel
anvender den, kan det forarsage tilskadekomst eller dgd.

Tjek maskinens funktion
Maskinens funktion skal tjekkes for at sikre, at alle komponenter fungerer korrekt.

Maskinbgrster - skal tjekkes for at sikre, at der ikke er unormalt slid til stede (dette bgr tjekkes mindst en gang
ugentlig, hvis de bruges ofte). Hvis bgrsten er mere slidt end § af original lengde, skal bgrsterne udskiftes.

Undlades dette, kan maskinen blive beskadiget.

Magnetbund — fgr hver brug skal magnetbunden tjekkes for at sikre, at bunden er flad og ubeskadiget. En
ujaevn magnetbund vil medfgre, at magneten ikke holder tilstraekkeligt og kan lzedere brugeren.

Justering af slaeden og opretning af lejebeslag
Et veesentligt krav til maskinen er, at slaeden kan bevaege sig pa en jeevn og kontrolleret made, uden lateral
bevaegelse eller vibration.
Denne situation kan bibeholdes med regelmaessig justering af sleeden og opnas pa felgende made:
1. Stil maskinen opret, og lgft sleeden til hgjeste indstilling ved hjeelp af spillet. Renggr fgringslisten af
messing, og smgr lidt let maskinolie pa slidfladerne.
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Saenk sa sleeden tilbage til laveste indstilling. Fgr slaeden ind i midten af svalehaleslaedens hus, og lgsn
skruerne, sa akselstgttebeslaget kan bevaege sig frit.

Begynd med den midterste skrue, og skru forsigtigt alle skruerne i, indtil du stgder pa let modstand.
Fgr sleeden op og ned nogle gange for at teste bevaegeligheden, og foretag yderligere justeringer efter
behov. Prgv at sikre, at alle skruer udgver et ensartet tryk pa slaeden fra toppen og ned. En perfekt
justeret slaede vil kgre frit op og ned uden sidelaens bevaegelse.

For sa sleeden tilbage til hgjeste indstilling. Lgsn aksellejebeslaget lidt, og stram skruerne med
fingrene.

Saet maskinen pa en stalplade, tilslut strem, og teend magneten. Start motoren. Hvis akslen er forkert
justeret, kan man se akselstgttebeslaget oscillere. Foretag de ngdvendige justeringer af beslaget for
at sikre korrekt opretning af spindelen, og stram sa skruerne med en skruenggle. Stram til sidst
aksellejebeslaget.

Tjek maskinens fedt.
Gearkassefedtet skal tjekkes én gang manedlig for at sikre, at alle bevaegelige komponenter er daekket for at
forebygge slid. Fedtet skal skiftes mindst én gang arligt for at sikre, at du far det bedste ud af din maskine.

Tjek maskinens magnetanker

Dette skal tjekkes mindst én gang manedlig for at sikre, at der ikke er synlige tegn pa skade pa jernet eller
strgmvenderen. Nogle tegn pa slid kan ses pa stremvenderen over tid, men dette er normalt (det drejer sig om
den del, der kommer i kontakt med bgrsterne), hvis der imidlertid er tegn pa unormal skade, skal delen skiftes

ud.

17



Nr. 1

Original version Oktober 2014

17) FEJLFINDING ll

Magnet og motor fungerer ikke

- Magnetkontakten er ikke sluttet til strgmtilfgrslen
- Beskadigede eller defekte ledninger

- Defekt sikring

- Defekt magnetkontakt

- Defekt styreenhed

- Defekt strgmtilfgrsel

Magneten fungerer, men motoren
gaor ikke

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Kulstofbgrsterne sidder fast eller er slidt op
- Defekt magnetkontakt

- Defekt taeend/slukknap

- Defekt styreenhed

- Defekt magnetanker og/eller feltspole

- Defekt magnetbeskyttelseskontakt

Magneten fungerer ikke, men
motoren g@r

- Defekt magnet
- Defekt styreenhed

Hulfraesere knaekker hurtigt, hullerne
er stgrre en hulfraeseren

- Slgr i styret

Bgjet spindel

- Defekt magnet forarsager bevaegelse

- Skaftet der rager ud fra motoren er bgjet

- Ujaevn arbejdsflade forarsager manglende magnetisk fastholdelse.
Bgjet styrestift

Motoren kgrer ujeevnt og/eller gar i
sta

Bgjet spindel

- Skaftet der rager ud fra motoren er bgjet
- Trekantsstyr ikke monteret lige

- Snavs mellem spindel og trekantsstyr

Motoren rasler

- Gearleje (nederst pa magnetankeret) slidt op
- Gear slidt op
- Ingen fedt i gearkassen

Motoren summer, store gnister, og
motoren har ingen kraft

- Magnetanker braendt
- Feltspole braendt
- Slidte kulstofbgrster

Motoren starter ikke eller svigter

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Snavs i sensoren pa hastighedsreguleringsenheden
- Defekt hastighedsreguleringsenhed

- Defekt hastighedsregulering eller dens ledning

- Defekt eller Igs magnet oven pd magnetankeret

- Beskadigede eller defekte bgrster

Styring kraever stor indsats

- Styret er indstillet for stramt
- Styret er tort
- Styr/gear- tandstang/rotationssystemet er snavset eller beskadiget

Utilstreekkelig magnetisk kraft

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Magnetbunden er ikke ren og tgr

- Magnetbunden er ikke flad

- Arbejdsemnet er ikke blankt metal

- Arbejdsemnet er ikke fladt

- Arbejdsemnet er for tyndt dvs. mindre end 10 mm
- Defekt styreenhed

- Defekt magnet

Motoren kgrer kun med maks.
o./min.

- Defekt hastighedskontakt
- Beskadigede/defekte ledninger
- Defekt styreenhed
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Stel stremfgrende

- Beskadigede/defekte ledninger
- Defekt magnet
- Motor steerkt tilsmudset

Sikringen springer, nar
magnetkontakten taendes.

- Beskadigede eller defekte ledninger
- Sikring af forkert vaerdi

- Defekt magnetkontakt

- Defekt styreenhed

- Defekt magnet

Sikring springer, nar motoren starter

- Beskadigede eller defekte ledninger

- Sikring af forkert veerdi

- Motoren kgrer ujeevnt

- Defekt magnetanker og/eller feltspole
- Slidte kulstofbgrster

- Defekt styreenhed

Rotationssystemets frie slagleengde
er for lang

- Lgs eller defekt gear-tandstang
- Defekt rotationssystem
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Materiale Materialehardhed Kernebor
Blgdt stal og automatstal <700N/mm? RAP eller RAPL
Blgdt stal og automatstal <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Stalvinkel og -dragere <700N/mm? RAP eller RAPL
Stalvinkel og -dragere <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Pladejern og tyndplade <700N/mm? RAP eller RAPL
Pladejern og tyndplade <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Aluminium <750Nmm? RAP eller RAPL
Aluminium <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Messing <700N/mm? RAP eller RAPL
Messing <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Stgbejern <700N/mm? RAP eller RAPL
Stgbejern <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Rustfrit stal <700N/mm? RAP eller RAPL
Rustfrit stal <850N/mm? SRCV eller SRCVL
Rustfrit stal >850N/mm? CWOC til CWCX
Skinnespor >850N/mm? SCRWC eller
SCRWCL
Veerktgjsstal >850N/mm? CWC til CWCX
Matricestal >850N/mm? CWC til CWCX

Muligt hastighedsvalg til blgdt stal med idealbetingelser pa 30 M/min.

Hastighedsvaelger Kerneborets . .
position. diameter Nominel o./min.
1 40 270
2 32 330
3 24 400
4 19 470
5 16 570
6 14 610

Disse data er alene vejledende og skal justeres, sa de passer til sted- og
materialeforholdene.
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The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements,

Cutting  |Cutter diameter/Material/RPM relationship

surface

speed

Meters/'min

Lower -

Upper
Aluminium  |[60-90  |[1469][2203/1364]2046[1061]1591|[868][1302][637][055[382|[573|294][441
::l':‘:‘[‘l‘lf“ 40-50 979 [[1224]909 |[1137][707 (884 ||579(723 |l424[530|[255|318]/196/[245
iron: 30-50 (734 [[1224]682 |[1137[|530 884 [l434|723 [318]|530([191|[318][147|[245
cast(soft)
cast(hard) 15-21  |367 |514 |[341 [[477 ][265 |[371 |217]304 |[159]223]fos |[134]73 1103
cast(malleable)|[15-30  |367 |[734 |[341 |[682 |[265 |[530 |[217]434 |159]318]o5 [[191]73 ][147
Steel: mild  [24-30 |[588 |[734 |[546 |j682 |[424 |[530 |347]434 |ss|318][1s3][191][118][147
high tensile  [3-5 73 J122 Je8 114 |53 |88 |43 |72 |32 |53 J{19 |32 |15 [24
""l‘l‘t'('i‘['f-‘}‘“”’“ 15-18 (367 |41 341 409 (265 (318 [217|260 |[159[191[05 |[115][73 (88
cutting
stainless (heat i 4+ lhe l31g 1136 (296 (106 [230 |87 (188 [64 (13838 83 |29 [l64
I‘CSISllllg]

These are only starting points.

Material or Application Type

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

Soft / Gummy Materials

Typical / Average Applications

Deep Holes

Feed Per Tooth (mm)

.0254/ .0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

016/ .127

0762/ .1016

1016/ .127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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Rotabnoaclt
BT J

Rotabroach™ garanterer, at vores maskiner er fri for materialefejl under normal brug af maskinerne i en periode pa 12 maneder fra
forste kpbsdato. Alle andre dele (undtaget kernebor) garanteres i 90 dage, forudsat at garantiregistreringskortet (eller
onlineregistrering) er udfyldt og returneret til Rotabroach™ eller deres udnaevnte distributgr inden for en periode pa tredive (30) dage
fra kgbsdatoen. Undlades dette, annulleres garantien. Hvis det anfgrte er opfyldt vil Rotabroach™ reparere eller ombytte (efter eget
skgn) alle returnerede, defekte dele uden beregning.

Denne garanti deekker ikke:
1. Komponenter, der udsaettes for naturlig slid som fglge af brug, der ikke er i overensstemmelse med

brugervejledningen.

2. Defekter i veaerktgjet som fglge af manglende overholdelse af betjeningsvejledningen, forkert
anvendelse, unormale miljgforhold, uhensigtsmaessige driftsbetingelser, overbelastning eller
utilstraekkelig service eller vedligeholdelse.

3. Defekter som fglge af at bruge tilbehgr, komponenter eller reservedele, der ikke er originale
Rotabroach™ dele.

Vearktgjer, der er blevet modificeret eller tilbygget.
5. Elektriske komponenter er underlagt producentens garanti.

Din onlineregistrering kan indsendes pa www.rotabroach.co.uk

Garantikravet skal indsendes inden for garantiperioden. Dette fordrer indsendelse af HELE det bergrte vaerktgj sammen med den
originale kvittering, som skal anfgre produktets kgbsdato. En reklamationsblanket skal ligeledes indsendes inden returnering.
Denne kan findes online pa www.rotabroach.co.uk. Undlades det at udfylde denne blanket, vil det fgre til forsinkelse af dit krav.
Alle defekte, returnerede artikler skal returneres frankeret til Rotabroach™. Rotabroach™ haefter under ingen omstaendigheder for
efterfglgende dirket eller indirekte tab eller skade.

DENNE GARANTI ER | STEDET FOR ALLE ANDRE GARANTIER (UDTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTAEDE) INKLUSIVE ALLE GARANTIER
OM SLAGBARHED ELLER EGNETHED TIL ET SPECIFIKT FORMAL. ROTABROACH™ FORBEHOLDER SIG RET TIL AT FORETAGE
FORBEDRINGER OG MODIFIKATIONER PA KONSTRUKTIONEN UDEN FORUDGAENDE VARSEL

Kendt og vaerdsat globalt for kvalitet, ydelse og palidelighed
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