FUSAMATIC SVEJSEOVERGANGS-T, PN 16 1205/01-001
PE100, 4 mm Fusamatic-stift for automatisk aflaesning af svejsetider

Svejsemuffer giver mulighed for et fuldsvejst rersystem. Fusamatic svejsemuffernes kvalitet, palidelighed og fleksibilitet giver
sikkerhed for staerke PE-rersamlinger og deres unikke egenskaber giver mulighed for automatisk aflaesning af svejsetider
samt reduktion af svejsetider og fejlsvejsninger.

Produktbeskrivelse:

Fusamatic svejseovergangs-T med automatisk afleesning af svejsetider. Til vand, spildevand og gas, -10 °C til + 40 °C.
Standarder:

Fusamatic svejsefittings er godkendt iht.:

e DK-VAND godkendt materiale

EN ISO 15494

EN 12201-3

EN 1555-3

ISO 4437-3

ISO 4427-3

Fordele:

e  Godkendt til vand (PN16) og gas (10 bar)

e Indstebte svejsetrade reducerer svejsetider og fejlsvejsninger

e 4 mm Fusamatic-stift for automatisk aflaesning af svejsetider

e Individuelt nummereret, og stregkode samt QR-kode giver fuld sporbarhed af hver enkelt fitting, s& den kan spores hele
vejen fra rdmaterialer til feerdigt produkt.

e  Stregkoden for svejsning er i overensstemmelse med ISO 13950. Sporbarhedsstregkoden er i overensstemmelse med
ISO 12176-4.

e Manuelle svejseparametre er indstobt

e  Permanent maerkning med batchnummer og visuel indikator for svejsning

e  Med Fusion Assist App kan bade Fusion fittings og @vrige produkter registreres med en unik GPS-lokation som i app'en
kan kombineres med et foto af installationen

Tilbehor:
Elektrosvejsemaskine, rorskeerer, rarskraber, rortilpasnings- og afrundingsklammer, generatorer

Som felge af en lebende produktudvikling, forbeholder AVK sig retten til at zendre design, materialer og specifikation uden varsel.
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Referencenumre og dimensioner:
AVK nr. VVS nr Fitting-str. L10 L1 D D1 D2 A SDR Svejsetid  Koletid Teoretisk veegt
mm mm mm mm mm mm sek. min. kg
RTBKHFA20X32 20X32 98 35 4 20 32 88 11 30 3 0,13
RTBKHFA25X32 25X32 98 35 44 25 32 88 11 35 3 0,133
RTBKHFA50X40 50X40 146 49 67 50 40 100 11 120 10 0,289
RTBKHFAB3X32 63X32 156 50 82 63 32 104 11 40 5 0,4
RTBKHFA63X40 63X40 156 50 82 63 40 1055 11 40 5 0,41
RTBKHFAB3X50 63X50 156 50 82 63 50 1115 11 40 5 0,42
RTBKHFA90X63 90X63 206 635 115 90 63 135 11-17.6 110 10 0,88
RTBKHFA110X63 110X63 239 73 142 110 63 147  11-17.6 140 10 1,47
RTBKHFA110X90 110X90 239 73 139 110 90 162 11-17.6 140 10 1,55
RTBKHFA125X63 (1) 125X63 264 80 156 125 63 365 11-17.6 200 15 2,9
RTBKHFA125X90 125X90 264 80 156 125 90 179 11-17.6 200 15 2,28
RTBKHFA125X110 (1) 125X110 264 80 156 125 110 365 11-17.6 200 15 3,05
RTBKHFA160X63 (1) 160X63 365 89 200 160 63 630 11-17.6 360 20 5,6
RTBKHFA160X90 (1) 160X90 313 89 200 160 90 450 11-17.6 360 20 5,3
RTBKHFA160X110 160X110 313 89 200 160 110 203.5 11-17.6 360 20 3,73
RTBKHFA160X125 (1) 160X125 313 89 200 160 125 450 11-17.6 360 20 5,5
RTBKHFA180X63 (1) 180X63 334 90 222 180 63 450 11-17.6 360 20 71
RTBKHFA180X90 (1 180X90 334 90 222 180 90 460 11-17.6 360 20 6,8
RTBKHFA180X125 180X125 334 90 222 180 125 222 11-17.6 360 20 4,85

(1)  Fabricated Design - Manufactured using electrofusion and spigot components certified against European Norms. All dimensions and times may vary subject to component availability.

Kommentarer:

Kontroller at rer og fittings, der skal svejses sammen, er kompatible. Kontroller ligeledes PN og SDR-veerdi, der stér pa fittingen, og
sammenlign disse med mzerkningen pa reret. Korrekt installationsprocedure ber folges.

Som felge af en lebende produktudvikling, forbeholder AVK sig retten til at @endre design, materialer og specifikation uden varsel.
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