DA 02-36 NEOCUT

Plasmaskeerer

73502 V1 02/09/2025 Find more languages of user manuals www.gys.fr



Brugervejlednin
g d g Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

NEOCUT 45 M230

NEOCUT 70 T400




Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

NEOCUT 105 T400 / 125 T400

DA

OPDATERINGSPROCEDURE / UPDATE PROCEDURE

Se opdateringsproceduren i manualen.



Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

GENERELLE OPLYSNINGER

ﬁ [[D:m Disse instruktioner skal laeses og forstas far enhver brug.
Enhver aendring eller vedligeholdelse, der ikke er angivet i manualen, ma ikke foretages.

Producenten kan ikke holdes ansvarlig for skader pa personer eller ejendom som felge af brug, der ikke er i overensstemmelse med instruktionerne
i denne vejledning.
| tilfeelde af problemer eller usikkerhed skal du kontakte en kvalificeret person for korrekt handtering af installationen.

MILJD

Dette udstyr ma kun bruges til skaerearbejde inden for de greenser, der er angivet pa typeskiltet og/eller i vejledningen. Sikkerhedsanvisningerne skal
overholdes. | tilfeelde af uhensigtsmaessig eller farlig brug kan producenten ikke holdes ansvarlig.

Installationen skal bruges i et rum, der er fri for stgv, syrer, brandfarlige gasser eller andre setsende stoffer, og det samme gzelder opbevaringen af
den. Sgrg for luftcirkulation under brug.

Temperaturomrader:

Brug mellem -10 og +40 °C (+14 og +104 °F).
Opbevaring mellem -20 og +55 °C (-4 og 131 °F).
Luftfugtighed:

Mindre end eller lig med 50 % ved 40 °C (104 °F).
Mindre end eller lig med 90 % ved 20 °C (68 °F).
Hajde:

Op til 1000 m over havets overflade (3280 ft).

PERSON- OG ANDENBESKYTTELSE

Skeering kan veere farligt og forarsage alvorlige eller endda dedelige skader.

Skeering udseetter mennesker for en farlig varmekilde, straling fra lysbuen, elektromagnetiske felter (veer forsigtig, hvis du har en pacemaker), risiko
for elektrisk sted, stgj og gasformige dampe.

For at beskytte dig selv og andre skal du overholde falgende sikkerhedsinstruktioner:

For at beskytte dig selv mod forbraendinger og straling skal du baere tgj uden manchetter, isolerende, tgrt, brandsikkert og i god
stand, og som daekker hele kroppen.

Brug handsker, der garanterer elektrisk og termisk isolering.

&e

Brug skaerebeskyttelse og/eller en skaerehaette med et tilstraekkeligt beskyttelsesniveau (afhaengigt af anvendelsen). Beskyt dine
gjne under renggringen. Isaer kontaktlinser anbefales ikke.

Det er undertiden ngdvendigt at afgraense omrader med brandsikre gardiner for at beskytte skaerezonen mod lysbuestraler, steenk
og glgdende affald.

Informer personer i skaerezonen om, at de ikke ma stirre pa lysbuestraler eller smeltede dele, og at de skal baere passende
beskyttelsestgj.

Brug stgjdeempende hovedtelefoner, hvis skaereprocessen frembringer et stgjniveau, der overskrider den tilladte greense (det
samme geelder for alle i skaereomradet).

Q@ @

Hold haender, har og tgj vaek fra bevaegelige dele (ventilator).
Fjern aldrig keleenhedens kabinetbeskyttelse, nar strgmkilden er under spaending, da producenten ikke kan holdes ansvarlig i
tilfaelde af en ulykke.

Dele, der lige er blevet skaret, er varme og kan forarsage forbraendinger, nar de handteres. Ved service pa braenderen skal man
sikre sig, at den er tilstraekkeligt afkalet ved at vente mindst 10 minutter for service. Kaleenheden skal vaere teendt, nar der bruges
en vandkeglet braender, for at sikre, at veesken ikke kan forarsage forbraendinger.

Det er vigtigt at sikre arbejdsomradet, for det forlades, for at beskytte personer og ejendom.

SKAREDAMP OG GASSER

.' De dampe, gasser og stav, der udledes ved skeering, er sundhedsskadelige. Der skal sgrges for tilstraekkelig ventilation, og nogle
gange er det ngdvendigt med lufttilfarsel. En friskluftmaske kan vaere en lgsning, hvis ventilationen er utilstreekkelig.
= Kontroller, at udsugningssystemet er effektivt ved at sammenligne det med sikkerhedsstandarderne.

Advarsel: Skeering i sma rum kreever opsyn pa sikker afstand. Desuden kan skeering i visse materialer, der indeholder bly, cadmium, zink eller
kviksglv, eller endda beryllium, veere szerlig skadelig.

Cylindre skal opbevares i abne eller godt ventilerede lokaler. De skal opbevares i opretstaende stilling og holdes pa en stgtte eller vogn. Der ma ikke
skeeres i neerheden af fedt eller maling.



Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Beskyt skaereomradet fuldstaendigt; braendbare materialer skal vaere mindst 11 meter vaek.
Brandslukningsudstyr skal vaere tilgeengeligt i neerheden af skaerearbejdet.

Pas pa varme materialer eller gnister, selv gennem spraekker, da de kan vaere en kilde til brand eller eksplosion.
Hold mennesker, breendbare genstande og beholdere under tryk pa sikker afstand.
Undga at skeere i lukkede beholdere eller rgr. Hvis de er abne, skal de temmes for breendbare eller eksplosive materialer (olie, breendstof, gasrester

osV.).
Slibearbejdet ma ikke rettes mod skeerestremskilden eller mod breendbare materialer.

ELEKTRISK SIKKERHED

R
Det anvendte elektriske netvaerk skal veere jordet. Brug den sikringsstarrelse, der anbefales pa maerkepladen.
Et elektrisk stad kan veere en kilde til alvorlig direkte eller indirekte ulykke eller endda dad.

Rer aldrig ved spaendingsfarende dele i eller uden for skaerestremskilden (breendere, klemmer, kabler), da disse er forbundet med skaerekredslgbet.
For du abner strgmkilden, skal du afbryde den fra lysnettet og vente 2 minutter, sa alle kondensatorer kan aflades.

Ror ikke ved braenderen og jordklemmen pa samme tid.

Serg for, at kabler og braendere skiftes af kvalificeret og autoriseret personale, hvis de er beskadiget. Dimensionér kabeltveersnittet, sa det passer til
anvendelsen. Brug altid tert tgj i god stand for at isolere dig fra skeerekredslgbet. Brug isolerende fodtgj i alle arbejdsmiljger.

EMC-KLASSIFIKATION AF UDSTYR

Der kan veere potentielle problemer med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet pa sadanne steder pa grund af ledningsfart

Dette klasse A-udstyr er ikke beregnet il brug i et boligomrade, hvor den elektriske strem leveres af det offentlige lavspaendingsnet.
savel som udstralet radiofrekvensinterferens.

:I] D: Dette udstyr overholder ikke IEC 61000-3-12 og er beregnet til tilslutning til private lavspaendingsnetveerk, der kun er tilsluttet det
offentlige forsyningsnetveerk pa mellem- og hgjspaendingsniveau. Hvis det tilsluttes et offentligt lavspaendingsnetveerk, er det
iﬂf installatgrens eller brugerens ansvar at sikre, at udstyret kan tilsluttes, ved at radfgre sig med distributionsnetvaerksoperatgren.

Dette udstyr overholder IEC 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONERMAGNETISKE EMISSIONER

9
s |

Elektromagnetiske EMF-felter kan forstyrre visse medicinske implantater, f.eks. pacemakere. Der skal traeffes beskyttelsesforanstaltninger for
personer med medicinske implantater. For eksempel adgangsbegraensninger for tilskuere eller en individuel risikovurdering for brugere.

Elektrisk strem, der passerer gennem en leder, producerer lokale elektriske og magnetiske felter (EMF). Skaerestremmen
producerer et elektromagnetisk felt omkring skeerekredsen og skeereudstyret.

Alle brugere bgr anvende falgende procedurer for at minimere eksponeringen for elektromagnetiske felter fra skaerekredslgbet:
» placer skeerekablerne sammen - fastggr dem om muligt med en clips;

« placer dig selv (overkrop og hoved) sa langt vaek fra skaerekredslgbet som muligt;

« vikl aldrig kablerne rundt om kroppen;

* placer ikke kroppen mellem skaerekablerne. Hold begge skeerekabler pa samme side af kroppen;

« tilslut returkablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det omrade, der skal skzeres;

« arbejd ikke ved siden af skaerestremskilden, sid ikke pa den eller leen dig op ad den;

« skeer ikke, nar du transporterer skaerestrgmskilden.

Eksponering for elektromagnetiske felter under skaering kan have andre helbredseffekter, som endnu ikke er kendt.

d”é Baerere af pacemakere bgr konsultere en laege, far de bruger dette udstyr.
=¥\

DA



Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

ANBEFALINGER TIL VURDERING AF OMRADE OG INSTALLATION AF SKZERING

Generelt

Brugeren er ansvarlig for at installere og bruge lysbueskaereudstyret i overensstemmelse med producentens anvisninger. Hvis der registreres
elektromagnetisk interferens, er det brugerens ansvar at lase problemet med producentens tekniske assistance. | nogle tilfaelde kan denne korrigerende
handling veere sa enkel som at jordforbinde skeerekredslgbet. | andre tilfeelde kan det vaere ngdvendigt at konstruere et elektromagnetisk skjold
omkring kilden til skeerestremmen og hele arbejdsemnet med indgangsfiltre monteret. | alle tilfeelde bar elektromagnetiske forstyrrelser reduceres,
indtil de ikke laengere er generende.

Vurdering af skaereomradet

For installation af lysbueskeereudstyr ber brugeren vurdere de potentielle elektromagnetiske problemer i det omgivende omrade. Falgende bgr
overvejes:

a) tilstedeveerelsen over, under og ved siden af lysbueskaereudstyret af andre strem-, kontrol-, signal- og telefonkabler;

b) radio- og tv-modtagere og -sendere;

c) computere og andet kontroludstyr;

d) sikkerhedskritisk udstyr, f.eks. beskyttelse af industrielt udstyr;

e) nabopersoners sundhed, f.eks. brug af pacemakere eller hareapparater;

f) udstyr, der anvendes til kalibrering eller maling;

g) immuniteten af andet udstyr i omgivelserne.

Brugeren skal sikre, at andet udstyr, der anvendes i miljget, er kompatibelt. Dette kan kreeve yderligere beskyttelsesforanstaltninger;
h) tidspunktet pa dagen, hvor skaering eller andre aktiviteter skal udferes.

Sterrelsen af det omgivende omrade, der skal tages hensyn til, afheenger af bygningens struktur og andre aktiviteter, der finder sted i den. Det
omgivende omrade kan straekke sig ud over anlaeggenes greenser.

Vurdering af skaereanlagget

Ud over vurderingen af omradet kan vurderingen af lysbueskaereanlaeg bruges til at identificere og lgse tilfeelde af forstyrrelser. Vurderingen af
emissioner bgr omfatte in situ-malinger som specificeret i artikel 10 i CISPR 11. In situ-malinger kan ogsa bruges til at bekraefte effektiviteten af
afhjeelpende foranstaltninger.

ANBEFALINGER OM METODER TIL REDUKTION AF ELEKTROMAGNETISKE EMISSIONER

a. Offentlig stremforsyning: Plasmaskeereudstyr skal tilsluttes den offentlige stremforsyning i overensstemmelse med producentens anbefalinger.
Hvis der opstar interferens, kan det vaere ngdvendigt med yderligere forebyggende foranstaltninger, f.eks. filtrering af den offentlige stremforsyning.
Det bgr overvejes at afskeerme forsyningskablet i metalrgr eller tilsvarende fra permanent installeret lysbueskaereudstyr. Afskeermningens elektriske
kontinuitet skal sikres i hele dens laengde. Afskeermningen skal forbindes til skeerestrgmkilden for at sikre god elektrisk kontakt mellem ledningen og
skaerestremkildens kabinet.

b. Vedligeholdelse af lysbueskareudstyr: Lysbueskaereudstyr skal underkastes rutinemaessig vedligeholdelse i overensstemmelse
med producentens anbefalinger. Alle adgange, servicedgre og daeksler skal veere lukket og last korrekt, nar lysbueskaereudstyret er i brug.
Lysbueskaereudstyret ma ikke sendres pa anden made end de aendringer og justeringer, der er angivet i producentens anvisninger. Iszer skal
lysbuesplitteren og stabiliseringsanordningerne justeres og vedligeholdes i overensstemmelse med producentens anbefalinger.

c. Skaerekabler: Kablerne skal vaere sa korte som muligt og lsegges teet sammen taet pa gulvet eller pa gulvet.

d. Potentialudligning: Det bgr overvejes at potentialudligne alle metalgenstande i det omgivende omrade. Men metalgenstande, der er forbundet
med det emne, der skal skeeres, ager risikoen for elekirisk stad for operatgren, hvis han rerer ved bade disse metalelementer og elektroden.
Operatgren bgr isoleres fra sddanne metalgenstande.

e. Jordforbindelse af den del, der skal skaeres: Nar den del, der skal skeeres, ikke er jordet af hensyn til den elektriske sikkerhed eller pa grund af
dens stgrrelse og placering, som det f.eks. er tilfeeldet med skibsskrog eller metalrammer i bygninger, kan en jordforbindelse af delen i nogle tilfeelde
og ikke systematisk reducere emissionerne. Man skal vaere omhyggelig med at undga at jordforbinde dele, som kan gge risikoen for personskade pa
brugere eller skade pa andet elektrisk udstyr. Hvis det er nedvendigt, skal den del, der skal skeeres over, forbindes direkte til jord, men i nogle lande,
hvor denne direkte forbindelse ikke er tilladt, skal forbindelsen foretages med en passende kondensator, der vaelges i overensstemmelse med de
nationale bestemmelser.

f. Beskyttelse og afskaermning: Selektiv beskyttelse og afskaermning af andre kabler og udstyr i det omgivende omrade kan begraense
interferensproblemer. Beskyttelse af hele skaereomradet kan overvejes til seerlige anvendelser.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE SKARING

NEOCUT 45 M230 /70 T400:

Skeerestrgmskilden er udstyret med et handtag i toppen, sa den kan baeres i handen. Veer forsigtig med ikke at undervurdere dens
veegt. Handtaget anses ikke for at vaere en slyngeanordning.

NEOCUT 105 T400 / 125 T400:

Skeeringsstremkilden er forsynet med to gverste handtag, sa to personer kan baere den i handen. Pas pa
ikke at undervurdere dens veegt. Handtagene kan bruges som slyngeanordning.

Brug ikke kablerne eller breenderen til at flytte skaerestremkilden. Den skal flyttes i lodret position.
Kar ikke stremkilden hen over personer eller genstande.



Brugervejledning
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EQUIPMENT INSTALLATION

* Placer skeerestrgmkilden pa et gulv med en maksimal heeldning pa 10°.

* Sgrg for, at der er tilstreekkelig plads til at ventilere stremkilden og f& adgang til betjeningselementerne.
» Ma ikke bruges i et miljg, der indeholder ledende metalstov.

+ Skeerestrgmekilden skal beskyttes mod slagregn og ma ikke udsaettes for direkte sollys.

NEOCUT 45 M230 / 70 T400:

+» Udstyret har en IP23S-beskyttelsesgrad, hvilket betyder:

- beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste legemer diam 212.5 mm, og

- beskyttelse mod regn, der er rettet 60° mod lodret, nar de bevaegelige dele (ventilator) star stille.

Dette udstyr kan derfor opbevares udendears i overensstemmelse med IP23S-beskyttelsesindekset.

For at overholde IP-klassificeringen skal stikkene (pa stikkene) eller alt tilbehgret vaere tilsluttet produktet.

NEOCUT 105 T400 / 125 T400:

« Udstyret har en IP23-beskyttelsesgrad, hvilket betyder:

- beskyttelse mod adgang til farlige dele af faste legemer med en diameter 212,5 mm og,

- beskyttelse mod regn, der er rettet 60° mod lodret.

Dette udstyr kan derfor opbevares udendars i overensstemmelse med IP23-beskyttelsesindekset.

For at overholde IP-klassificeringen skal stikkene (pa stikkene) eller alt tilbehgret vaere tilsluttet produktet.

Stremforsynings-, forleenger- og skaerekablerne skal veere helt afrullede for at undga overophedning.

Producenten patager sig intet ansvar for skader pa personer eller genstande, der skyldes forkert og farlig brug af dette udstyr.

MAINTENANCE / ADVICE

-> « Vedligeholdelse bar kun udferes af en kvalificeret person. Arlig vedligeholdelse anbefales. Sluk for stramforsyningen ved
D. at traekke stikket ud, og vent to minutter, for du arbejder pa udstyret. Indvendigt er spaendinger og stremme hgje og farlige.

* Fjern jeevnligt deekslet, og blees eventuelt stgv af. Benyt lejligheden til at fa de elektriske forbindelser kontrolleret med et isoleret veerktgj af kvalificeret
personale.

» Kontrollér jeevnligt streamkablets tilstand. Hvis stremkablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes eftersalgsservice eller en
tilsvarende kvalificeret person for at undga fare.

* Lad skaerestremkildens ventilationsabninger veere fri for luftindtag og -udtag.

* Brug ikke denne skeerestrem/spaendingskilde til at opta rar, genoplade batterier/akkumulatorer eller starte motorer.

« Kontrollér, at breenderens krop ikke har revner eller blottede ledninger.

* Kontrollér, at forbrugsstoffer er korrekt installeret og ikke er for slidte.

NEOCUT 70 T400 /105 T400 / 125 T400:

Vedligeholdelse af luftfilter:

Tomning af filtertankens indhold:

« Afbryd lufttilfarslen.

* Lgsn hanen i bunden af filterskalen ved at dreje den mod uret.
» Skub hanen opad for at draene vandet fra tanken.

« Stram hanen i bunden af filterskalen ved at dreje den med uret.

Fiernelse af filterelementet :
« Afbryd lufttilfarslen.

* Tag fat i skalen, og skru den af kroppen ved at dreje mod uret.

« Filterelementet (hvidt) kan blaeses ud eller udskiftes afhaengigt af dets tilstand.
Seet filterelementet i igen:

« Seet filterelementet i tanken igen, og tjek, at O-ringen sidder gverst.

« Skru tanken tilbage pa kroppen ved at dreje med uret.

DA



Brugervejledning

Overseettelse af den oprindelige meddelelse

NEOCUT

INSTALLATION - BETJENING PRODUKT

Installationen ma kun udfgres af erfarent personale, der er autoriseret af producenten. Sarg for, at produktet er afbrudt fra lysnettet under installationen.
Det anbefales at bruge de skaerekabler, der falger med enheden, for at opna optimale produktindstillinger.

EQUIPMENT SUPPLIED WITH

NEOCUT 45 M230
NEOCUT 70 T400

=

4 m-10 mm?

+

@3

pneumatiske konnektorer
8 mm + 10 mm
BSP G1/8

DESCRIPTION

NEOCUT 105 T400

=

4 m-16 mm?

+

@30

pneumatiske konnektorer
8 mm + 10 mm
BSP G1/8

NEOCUT 125 T400

=

4 m-25mm?

+

@10

Det tilbehgr, der falger med generatoren, ma kun bruges

sammen med dette produkt.

pneumatiske konnektorer

8 mm + 10 mm
BSP G1/8

NEOCUT 45 M230 er en enfaset plasmaskaere- og mejselkilde.
NEOCUT 70 T400 / 105 T400 / 125 T400 er en trefaset plasmaskeaere- og mejselkilde.

Disse enheder kan bruges til:
- skeering af alle metaller
- mejsling af alle metaller

Disse to processer kraever brug af passende forbrugsmaterialer og trykluft eller nitrogen.

DESCRIPTION OF EQUIPMENT (1)

NEOCUT 45 M230

1-  USB-stik

2-  Jordklemme stikdase
3- Plasmabraenderstik

4-  HMI (Human Machine Interface)

5-  Daeksel til tilbehgrsboks

6- 14-polet stik

NEOCUT 70 T400

1-  USB-stik

2-  Jordklemmens stikdase
3- Plasmabraenderstik

4-  HMI (Human Machine Interface)

5- Filter
6- 14-polet stik

NEOCUT 105 T400 / 125 T400

1-  USB-stik
2- Jordklemme stikdase
3- Plasmabraenderstik

4-  HMI (Human Machine Interface)

5-  Filter
6- 14-polet stik

10-
11-
12-

Pneumatisk stikabning
START/STOP-kontakt
Kabelklemme

5-polet stik
Stremkabel (5 m)

Plads til pneumatisk stik
START/STOP-kontakt
Kabelklemme

5-polet stik

Stremkabel (5 m)

Pneumatisk stikabning
START/STOP-kontakt
Kabelklemme

5-polet stik
Stremforsyningskabel (5 m)

Plads til boks til forbrugsvarer (boks medfelger ikke)

HUMAN-MACHINE INTERFACE (IHM) (I)MACHINE (IHM) (1)

aﬂ Laes brugervejledningen til greensefladen (HMI), som er en del af den komplette dokumentation til udstyret.

IHM
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ELEKTRISK FORSYNING / OPSTART

NEOCUT 45 M230 :

* Dette udstyr leveres uden stik og ma kun bruges i en 230 V (50-60 Hz) enfaset, tretradet, jordet, neutral elektrisk installation. Vi anbefaler at bruge
et stik af typen EN60309-1. For at bruge dette udstyr skal der monteres et stik pa netledningen af en autoriseret elektriker i overensstemmelse med
lokale og nationale elektriske forskrifter.

L Fase (brun)
HO7RNF-streamledningen er en harmoniseret, steerk,

N Neutral (bla) fleksibel, gummiisoleret, flerleder, sort neoprenbelagt
stremledning, der overholder europzeiske standarder og
baerer CE-symbolet trykt pa ledningen.

J?— Jord (gren/gul eller grgn)

NEOCUT 125 T400:

* Dette udstyr leveres uden stik og ma kun bruges i en trefaset 400 V (50-60 Hz) firetradsinstallation med en jordet nulleder. Vi anbefaler at bruge
et stik af typen EN60309-1. For at bruge dette udstyr skal der monteres et stik pa netledningen af en kvalificeret elektriker i overensstemmelse med
lokale og nationale elektriske forskrifter.

L1  Fase 1 (gra)
L2 Fase 2 (brun) HO7RI_\!F-Iedn|ngen er en harmoniseret, steerk, fleksibel,
gummiisoleret, flerleder, sort neoprenbelagt stramle-
L3  Fase 1 (sort) dning, der overholder de europzeiske standarder og
e baerer CE-symbolet trykt pa ledningen.

Jord (gren/gul eller gran)

NEOCUT 70 T400 / 105 T400:
* Dette udstyr leveres med en 32 A stikkontakt af typen EN 60309-1 og ma kun bruges i en trefaset 400 V (50-60 Hz) fire-leder elektrisk installation

med en jordet nulleder.

» Den effektive absorberede strem (l1eff) er angivet pa udstyret for maksimale driftsforhold. Kontrollér, at stramforsyningen og dens beskyttelse
(sikring og/eller afbryder) er kompatibel med den strem, der kraeves under brug.

» Enheden udlgses, hvis forsyningsspaendingen er mindre end eller starre end 15 % af den/de specificerede spaending(er) (der vises en fejlkode pa
displayet).

» Apparatet teendes ved at dreje teend/sluk-kontakten (I-8) til position I; omvendt slukkes detved at dreje den til position O. Forsigtig! Sluk aldrig for
stremforsyningen, nar udstyret er under belastning.

TILSLUTNING TIL ELEKTRISK GENERATOR

Udstyret kan fungere med generatorer, forudsat at hjeelpestremmen opfylder falgende krav:

NEOCUT 70 T400 / 105 T400 / NEOCUT 125 T400 :
- Spaendingen skal vaere vekselstrgm, dens effektivveerdi skal vaere 400 V +/- 15 %, og dens spidsspaending skal veere mindre end 700 V,
- Frekvensen skal veere mellem 50 og 60 Hz.

NEOCUT 45 M230:
- Spaendingen skal vaere vekselstrgm, dens effektivveerdi skal vaere 230 V +/- 15 %, og spidsspaendingen skal vaere mindre end 360 V,
- Frekvensen skal veere mellem 50 og 60 Hz.

Det er vigtigt at kontrollere disse forhold, da mange generatoranleeg producerer hgjspeendingsspidser, der kan beskadige udstyret.

BRUG AF ELEKTRISK FORLANGELSE

Alle forlaengerledninger skal have en starrelse og et tveersnit, der passer til udstyrets spsending.
Brug en forlaengerledning, der overholder de nationale bestemmelser.

Indgangsspaending Forleengerledningens tvaersnit
110V
NEOCUT 45 4 mm?
230V
NEOCUT 70 400 V 4 mm?
NEOCUT 105 4 mm?
400 V
NEOCUT 125 6 mm?

DA
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Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

LUFTFORSYNING

Luftindtaget kan leveres af en kompressor eller hgjtryksflasker. Der skal bruges en hajtryksmaler til enhver type forsyning, og den skal kunne levere
gas til plasmaskaererens luftindtag. Dette udstyr er udstyret med et indbygget luftfilter (5 um), men der kan veere behov for yderligere filtrering afhaen-
gigt af kvaliteten af den anvendte Iuft.

| tilfeelde af darlig luftkvalitet, reduceres skaerehastigheden, skaerekvaliteten forringes, kapaciteten for skeeretykkelse reduceres, og
forbrugsstoffernes levetid forkortes.

For at opna optimal ydelse skal trykluften overholde 1ISO8573-1, klasse 1.2.2. Det maksimale damppunkt bgr veere -40 °C.
Den maksimale maengde olie (aerosol, veeske og damp) ma vaere 0,1 mg/m?.

NEOCUT 45 NEOCUT 70/105/ 125

@ &l 7>
v
~N w~

Skru det pneumatiske stik fast pa bagsiden af produktet (I-7) med et tilspaendingsmoment pa 10 N.m. Stikket leveres med forud pafert
gevindteetningsmiddel.
Tilslut luftforsyningen til stramkilden ved hjeelp af en inertgasslange med en indvendig diameter pa 9,5 mm og en lynkobling.

[
*w Trykket ma ikke overstige 9 bar, da det kan fa filtertanken til at eksplodere.

Det anbefalede indgangstryk under cirkulation af luften er 5 til 9 bar med en minimumsflowhastighed pa 355 I/min.

VALG AF FORBRUGSVARER

Veelg menuen "Help" og "Consumables info" pa produktets HMI for at fa vist alle de forbrugsstoffer, der er knyttet til de breendere, der er kompatible
med dit produkt.

INSTALLATION AF FORBRUGSVARER

% Plasmabuen kan forarsage skader eller forbraendinger.
Plasmabuen teendes umiddelbart efter, at breenderens udlgser er aktiveret.

Searg for, at strammen er slukket, for du skifter forbrugsstoffer.

INDSTILLING AF SKARESTRGM

For at opna den forventede ydelse og sikre, at forbrugsstofferne holder sa lsenge som muligt, skal du sgrge for at indstille strammen

45A til den vaerdi, der er angivet pa forbrugsstoffet (f.eks. 45 A = 45 ampere).

Pa HMI foretages indstillingen i parameteren "Current" eller "Cutting current" ganske enkelt ved hjeelp af tommelfingerhjulet.

INDSTILLING AF LUFTTRYK

Da dette udstyr er udstyret med en elektronisk styret trykregulator, sker trykjusteringen automatisk. For at opna optimal ydelse og levetid for
forbrugsstofferne er det meget vigtigt at:

- veelge den korrekte breendermodel og -laengde

- bruge den korrekte tilstand til de valgte forbrugsstoffer

- bruge den korrekte strgm til de valgte forbrugsstoffer

- ikke aendre den lufttryksindstilling, der er defineret af produktet.

Det anbefales at kontrollere, at de parametre, der er indtastet pa HMI, stemmer overens med den faktiske konfiguration, iszer i tilfeelde af:
- AEndring af tilslutningspunkt eller pneumatisk installation

- AEndring af braenderens leengde

- AEndring af typen af forbrugsvarer

- Tvivl

Det pneumatiske kredslgb kan kontrolleres ved hjeelp af funktionen " .)) " for blandt andet at kontrollere, at trykket fra kompressoren er
tilstreekkeligt (se HMI-manualen for flere detaljer).
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MODE PARAMETER

ou 1337 =
Cutting

Synergic

MT125 - 6m

2T
Material/Thickness
Counter - Reset total

1254

zza Fe 3 U
+ 3.0mm ) mm

I 125A <% Thickness

=) Cutting MT125 - 6m 6m 2T #
—

Tryk pa trykknap nr. 1 for at fa vist

de parametre, der kan @ndres. Fa adgang til parametrene for den aktuelle tilstand.

Braender
Parametre Indstillinger Manuel Automatisk
Skeering
Meerkning
]
Driftstilstand Gitter ]
Fugning
Spot
Manuel
Driftstilstand drift . | | | |
Synergisk
MT X + leengde (m) |
Valg af braeend del
@l & breendermode AT X + lzengde (m) -
Udlgseradfeerd 2T /4T ]
Speendingsdeler 1:20/1:30/1:40/1:50/1:100
1. indstilling Materiale/tykkelse - =
(kun i synergisk tilstand) Materiale/forbrugsvarer

Nulstilling af dyse
Teeller - Total nulstilling ] ]
Nulstilling af elektrode

Adgang til visse parametre afheenger af driftstilstanden (manuel eller synergisk).

DRIFTSTILSTAND

- Skaering: tilstand til skeering eller boring i metal. Dette er standardindstillingen for normal sleebeskaering.

- Maerkning: tilstand, kompatibel med alle skeereforbrugsstoffer, arbejder med lav strem. Den bruges til overflademaerkning af metalplader. Seerligt
nyttig ved automatiseret skaering til maerkning af referencer, batchnumre osv. Denne tilstand fas ogsé med en manuel breender.

- Mesh: Tilstand til skaering af straeskmetal, mesh, metal med huller eller andet arbejde, der kraever en kontinuerlig pilotbue.

- Gouging: Tilstand til preecisionsfjernelse af metal. Overflademetallet smeltes, og en Iuftstrale driver det smeltede metal ud af arbejdsemnet uden at
gennembore eller skeere det.

- Spot: meget kort markeringstilstand til boring af punkter.

BETJENINGSTILSTAND

* Manual : 2 hovedparametre kan sendres: Strem (I) og tryk. | ekspertvisningstilstand kan man fa adgang til en raekke avancerede indstillinger og
2ndre dem afhaengigt af den valgte driftstilstand (skaering, meerkning osv.).

» Synergisk: Lufttrykket er automatisk: Maskinen indstiller den korrekte lufttryksvaerdi i henhold til forskellige parametre (strem, tilstand,
breenderleengde osv.). | denne driftstilstand er der 2 valgmuligheder:

- Ved at vaelge "Materiale/Tykkelse" for at optimere skaeretiden og forbrugsstoffernes levetid.

- Ved at vaelge "Materiale/Forbrugsstoffer” for altid at beholde det samme forbrugsstof for at forenkle forbrugsstofstyringen.

11
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Brugervejledning
Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT

VALG AF BRANDERMODEL

Produktet registrerer automatisk den tilsluttede braendertype: MT (manuel) eller AT (automatisk). Brugeren veelger derefter breendermodellen og dens
leengde (eksempel: MT70 - 6 m). | synergitilstand er denne indstilling meget vigtig, fordi generatoren bruger disse data til at beregne og anvende det
optimale driftslufttryk.

Tryk pa knap 2 for at fa en liste over alle de forbrugsstoffer, der er knyttet til din breender. Se HMI-manualen for flere detaljer (General
Menu / Help).

UDL@SERADFARD

¢ 2T: standardudigsertilstand.
Nar man trykker pa aftraekkeren, teendes lysbuen. Brugeren holder aftraekkeren nede under skaeringen og slipper den for at afbryde skaeringen. Pa
dette tidspunkt stopper et kort tryk pa aftraekkeren Iuftstremmen (postflow), eller et langt tryk pa aftreekkeren genstarter lysbuen.

A Forsigtig: Levetiden for forbrugsvarer kan blive reduceret, hvis Postflow-tiden forkortes.

« 4T: Tilstand til lasning af breenderens aftraekker.

Nar denne indstilling er valgt, skal du trykke én gang pa aftraekkeren for at teende lysbuen. Udlgseren kan slippes under skeeringen. Denne tilstand
reducerer treethed og ger det muligt at holde handen lidt leengere vaek fra skaereomradet. For at slukke for lysbuen skal du trykke pa aftraekkeren og
slippe den igen.

SPANDINGSDELER
For at forhindre, at der overfgres hgje speendinger (flere hundrede volt) uden for plasmageneratoren, passerer lysbuespaendingen gennem en
spaendingsdelerfunktion, der er indbygget i produktet. Afhaengigt af hgjdekontrolsystemet (THC - Torch Height Control), der driver den digitale kontrol,

kan det veere nedvendigt at sendre dividerkoefficienten: Se dokumentationen til hgjdekontrolsystemet for at fa en spaendingsamplitude, der er i
overensstemmelse med hgjdekontrolsystemets specifikationer.

1:20 1:30 1:40 1:50 1:100
20V=21V 30V=21V 40V>1V 50V 1V 100V=»>1V

1ST INDSTILLING (kun i synergisk driftstilstand)
Valg af den hovedindstilling, der skal vises i venstre side af greensefladen.

Materiale/Tykkelse Materiale/forbrugsvarer

854 1 B

pR-> % 10.0mm n-» %+ 10.0mm
T Steel
I = BOA Steel n—’ I ?BUA

1- Materiale, der skal skaeres 1- Materiale, der skal skaeres
2- Skeeretykkelse 2- Forbrugsstoffer installeret pa braenderen
3- Angivelse af de optimale forbrugsvarer, der skal bruges. 3- Skeeretykkelse
4- Optimal skeerestrem med mulighed for justering. 4- Optimal skeerestrem med justeringsmulighed.
Denne tilstand optimerer skaeretiden og forbrugsstoffernes levetid. Denne tilstand forenkler handteringen af forbrugsstoffer.

TALLER - TOTAL NULSTILLING

For at fa en repreesentativ opteelling er det ngdvendigt at nulstille teelleren for udskiftede forbrugsstoffer (dyse/elektrode).
Der er 3 mulige valg:

* Total nulstilling: Sletning af antal/tidspunkt for brug af dyse og elektrode.

* Nulstilling af dyse: Sletning af antal/tidspunkt for brug af dysen.

* Nulstil elektrode: Slet nummer/tidspunkt for brug af elektroden.
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DEFINITION AF PARAMETRE (manuelle og synergiske driftstilstande)

Enhed
Forbrugsstoffer Driftsomrade for forbrugsstoffer
Strgm / A
Skaerestram Udgangsstrem (strem)
Tykkelse, der skal skaeres Materialer
mm
Enhed - Materiale, der skal skeeres (stal / rustfrit stal / aluminium)
Tryk / .
Skaretryk bar / psi Breenderudgangslufttryk
Pilotbuestram A
Stopstrem (ned/skraning) A 126 Kun tilgeengelig i ekspertvisningstilstand.

) Tosi _EOA Maskinen har forudindstillet disse avancerede
Pilotbuetryk bar / psi indstillinger: aendring af disse parametre er forbeholdt
Pil i erfarne brugere.

ilotbuetid - 15.3bar 7 ug
Stigetid tryk/skeerestrgm 150 { lj e

t2.Ubar 0
Faldtid tryk/skeerestrem . OBS, hvis disse parametre sendres, kan
Y S T0.7s 10.7s T0.9s i0.2s k ) A forbrugsstoffernes levetid blive reduceret.

. s
Postflowtid

Adgang til visse parametre afheenger af driftstilstanden (skaering, meerkning osv.) og visningstilstanden (Easy eller Expert). Se
HMI-manualen for flere detaljer.

PILENS BETYDNING

- Der kan vises en pil til venstre for en parameter. Denne pil angiver, at veerdien af parameteren ikke er optimal, og opfordrer bruge-
'r ren til at eendre denne vaerdi for at optimere driften og @ge levetiden for forbrugsvarerne.
J; En pil opad angiver, at den valgte vaerdi er starre end den optimale veerdi.
- En pil nedad angiver, at den valgte veerdi er lavere end den optimale veerdi.

"CNC" CUTTING PARAMETER

LE3

@ 150
USI4.Dmm 120 A
# U
j<10m @ 118v

boring skeering max

m)) Skeering AT70 - @®CNC <
1 6m1:50 ez, 1

=) Skeering AT70 -
o 6m 1:50

Tryk pa trykknap nr. 2 for at fa vist

CNC-skaereparametrene (© CNC). Der vises en grafisk abakus.

Forklaring af diagrammet

Disse veerdier er kun til information. Integratoren kan udarbejde sine egne grafer i henhold til sit skaerebord, sine krav til skeerehastighed og de
former, der skal skeeres.

_ _ [ 1- Boretid (sekunder) og borehgjde
t © 15.0#““ 2- Skeerehgjde
| » Ds|40 max 3- Skeerebredde
—I e 9y ‘_H 4- Optimal skeerehastighed
) ‘—E 5- Maksimal skaerehastighed
- e 1-_0“““ gax 118v 6- Optimal spaendingsindstilling
boring skeering V—n 7- Maksimal spaendingsindstilling

B
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Brugervejledning NEOCUT

Overseettelse af den oprindelige meddelelse

MANUEL SKARESEKVENS

1- Nar der trykkes pa aftreckkeren, dannes der en lysbue: pilotbuen. Det er en lysbue med lav effekt, der dannes mellem elektroden og dysen, og
som bruges til at antaende den metalplade, der skal skaeres.

2- Nar pilotbuen rgrer metalpladen, registrerer plasmaskaereren, at den er taendt. Lysbuen flyder derefter mellem elektroden og pladen, og genera-
toren gger strammen til den vaerdi, der er indstillet af operataren.

3- Ved afslutningen af skaeringen (udlagsning af aftreekkeren eller aflukning) stopper lysbuen, og luften fortsaetter med at stremme ud i flere titusinde
sekunder for at afkgle braenderen og forbrugsstofferne. Det er tilradeligt at opretholde denne afkalingstid og ikke forkorte den. Forkert afkgling kan
beskadige forbrugsstofferne.

MANUEL SKZARING FRA KANTEN AF EMNET:

@ Hold breenderskoen vinkelret (90°) pa enden af arbejdsemnet med jordklemmen
fastgjort til arbejdsemnet.

@ Tryk pa braenderens udlgser for at starte lysbuen, indtil lysbuen er géet heltind i
arbejdsemnet.

@ Nar arbejdsemnet er gaet ind i lysbuen, skal du traekke skoen let hen over arbejd-
semnet for at fortsaette skaeringen. Forsag at holde et jeevnt tempo.

SK/ARING MIDT PA PLADEN:

@ Hold breenderen i en vinkel pa ca. 30° i forhold til arbejdsemnet med jordklemmen
fastgjort til arbejdsemnet.

Tryk pa braenderens aftreskker for at teende lysbuen, mens du holder vinklen (30°) i
@ forhold til arbejdsemnet. Drej langsomt
breenderen til en vinkelret position (90°).
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Overseettelse af den oprindelige meddelelse

NEOCUT

Stop breenderen, mens du fortseetter med at trykke pa
@ aftraekkeren. Hvis gnisterne kommer ud i bunden af arbejdsemnet, har lysbuen
gennemboret materialet.

@ Nar arbejdsemnet er startet, trackkes sleeden let hen over arbejdsemnet for at fortsaette skaeringen. Prgv at holde et jeevnt tempo.

FUGNING:

Hold breenderen i en vinkel pa ca. 45° i forhold til emnet med jordklemmen fastgjort
@ til emnet, og hold den szerlige mejselsko ca. 2 mm fra emnet, for breenderen
teendes.

@ Tryk pa braenderens aftraekker for at taende lysbuen, og hold vinklen pa 45° i fo-
rhold til arbejdsemnet, mens du treenger ind i mejslen.

Skub plasmabuen i retning af den mejsel, du gnsker at lave. Hold en minimum-
@ safstand mellem braenderskoen og det smeltede metal for at undga at reducere
forbrugsstoffets levetid eller beskadige braenderen.

Hastighed

Ve

Afstand mellem breen-
der og emne

Vinkel

FLOGJTEPROFIL

strgmkilden.

AENDRING AF LAGERETS PROFIL

Du kan variere flgjteprofilen ved at variere breenderens hastighed pa emnet, afstan-
den mellem braender og emne, braenderens vinkel pa emnet og udgangsstremmen fra

el Bredde Q 0

L+

w
X
. o o

©

g hastigheden Reducer hastigheden

Jg afstanden mellem braender og

emneemne

Reducer afstanden
mellem braender og
emne

Lasninger
@g vinklen g stremmen

Reducer vinklen

Reducer strammen

DA

15



16

Brugervejledning NEOCUT

Overseettelse af den oprindelige meddelelse

OPTIONAL REMOTE CONTROL

RC-PLASMA-fiernbetjeningen (ekstraudstyr) (ref. 069596 - 10 m) ger det muligt at udlgse plasmabuen manuelt og pa afstand i
mekaniserede konfigurationer (ved brug af en "AT" lige breender).
Den kan tilsluttes generatoren via det 14-polede stik (I-6).

KIT FILTER IN OPTION OPTION

Kompatibilitet: NEOCUT 105 T400 / 125 T400

Stovfilter (ref. 046580) med filtreringsfinhed: 630 pm (0,63 mm).
Advarsel: Brug af dette filter reducerer generatorens driftscyklus.

For at undga risikoen for overophedning pa grund af tilstoppede ventilationsabninger skal stevfilte-
ret renggres regelmaessigt. Tag det af og renger det med trykluft.

CNC-STIK OG KABELFQRING

CNC-stikkene med 14 ben (I-6) og 5 ben (I-10) gor det muligt at forbinde dit produkt med et numerisk styresystem (CNC) via en ModBus-
kommunikationsprotokol pa et RS485-link. Takket veere det indbyggede meddelelsesbibliotek kan du fiernindstille stremmen, veelge tilstand og
foresperge plasmageneratoren om statusoplysninger.

2 typer supplerende signaler:
- Analoge og teend/sluk-signaler, der er vigtige for den grundlaeggende drift.
- Digitale signaler, der beerer meddelelser knyttet til avancerede funktioner.

Mere information

Analog/teend/sluk-del:
Analog/teend/sluk-delen bestar af 4 signaler (2 ben pr. signal). Logikken er som felger:

Signalnavn

Funktion

Logik

Start

Skeerestart

En lukket kontakt pa CNC-siden giver plasmageneratoren besked pa at starte skaeringen; abning af
kontakten stopper skaeringen.

Lysbuespeaending

Divideret lysbues-
paending

Den faktiske lysbuespaending divideres med spaendingsdelerkoefficienten. Lysbuespaendingen er et
billede af afstanden mellem braender og arbejde.

OK to move

Lysbue overfart

Nar lysbuen er overfart til pladen, angiver generatoren dette til CNC'en ved at lukke en tgr kontakt
pa generatorsiden.
Hvis kontakten forbliver aben eller abnes under skaering, betyder det, at lysbuen er brudt.

Force marking

Marking

En lukket kontakt pa CNC-siden tvinger plasmageneratoren ind i markeringstilstand.
Hvis denne kontakt gendbnes, vender plasmageneratoren tilbage til tilstanden fgr maerkning.

Digital del:

Det fysiske lag er et asynkront serielt link med fuld duplex RS-485.

Det bestar af 5 ledninger:
- 1 differentielt par til afsendelse af meddelelser (Tx+ / Tx-)

- 1 differentielt par til modtagelse af meddelelser (Rx+ / Rx-)
- 1 referencejord (GND)

Den anvendte protokol er MODBUS RTU, klippegeneratoren er slave, den digitale controller er master.

Listen over meddelelser og deres kodning er beskrevet i manuel du protocole de communication.



https://planete.gys-soudure.com/emailing/Brochures_Offline/Notice_Protocole_de_communication.pdf
https://planete.gys-soudure.com/emailing/Brochures_Offline/Notice_Protocole_de_communication.pdf
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Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT
KABELFQRING
Connector pinout
14-polet stik 5-polet stik
CN-1 Pinout pé valgfrit eksternt kabelstik (084643 - 15 =~ CN-Pinout pa bagsiden af plas-
. . . mageneratoren2
Pinout pa bagsiden af plasmageneratoren m) .
bag pa plasmageneratoren
Pin assignment
Led-
Pin nr. nings- Ledningsparfarver Signalnavn Pin nr.
farve
Hvid -« Start (signal)
Sort/hvid
4 Sort - Start (+)
Sort -« Lysbuespaending (-
Sort/Red Y P 90)
Red -« Arc Voltage (+)
12 Green <« OK to move
Black/Green
14 Black -« OK to move
1 Blue <— | Black/Blue Force marking (signal)
2 Black -« Force marking (+)
8 Yellow - Tx+ (Y) —> 1
Black/Yellow
9 Black -« Tx- (Z) (2) —> 2
10 Orange - Rx+ (A) — 3
Sort/Orange
11 Sort -« Rx- (B) —> 4
7 Sort Kun -« GND —> 5
Forbindelse til den numeriske styring:
Det valgfrie eksterne link-saet (084643) er monteret, i den ende, der er modsat det cirkulaere stik, med et in-line 14-polet stik. Dette stik
er monteret af producenten for at gere det lettere at teste ledningsnettet under fremstillingen. Det kan derfor klippes over for at lave
forbindelserne.
Ledningsnettet kan ogsa klippes til i den laengde, der er ngdvendig for installationen. Man skal dog serge for at holde ledningsparrene
sammen for at undga ledningsfejl (der er 1 sort ledning i hvert ledningspar).
Ubrugte ledninger skal isoleres for at forhindre elektrisk skade.
a) Start (+) / Start (signal) signaler
"Start (+)"-potentialet er forbundet via en 1 kQ impedans til en +15 VDC speendingskilde inde i produktet. Ved at slgjfe "start (+)" tilbage til "start
(signal)"-indgangen ved hjeelp af en ter relaekontakt pa4 CNC-siden instrueres plasmageneratoren i at begynde at skeere.
+15VDC _\ /—
1kQ 3 Start (signal)
- YA'A% ]
LS 4 Slui) g @
YA'A%
CN-1 -
17

Elektronik pa generatorsiden Valgfri ekstern sele (084643) Elektronik pa CNC-siden

DA
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b) Signaler Lysbuespaending(+) / lysbuespaending (-)

Den faktiske lysbuespaending deles ved hjeelp af en passiv brodeler kombineret med et lavpasfilter.

Splitterforhold Udgangsimpedans Afskeeringsfrekvens (-3dB) Daempning
1:20 1,6 kQ
1:30 1.1 kQ
1:40 825Q 1 kHz -20 dB/decade
1:50 660 Q
1:100 330 Q

Potentialet "Lysbuespaending (+)" forbindes direkte til jordklemmepotentialet
Potentialet "Lysbuespaending (-)" forbindes impedant til elektrodepotentialet.

Arc Voltage (-)

—>_
‘—><><><><><><[ e
L+

Arc Voltage (+)

CN-1

Elektronik pa generatorsiden Valgfri ekstern sele (084643) Elektronik pa CNC-siden

c) OK to move-signaler
Nar lysbuen overfares til metalpladen, lukker plasmageneratoren en tgr kontakt for at informere den numeriske styring om, at alt er géet korrekt til.
Denne information bruges normalt, nar CNC'en ikke har en THC.

_\* B /__
12 OK to move _—l—

Fas ,f'—>

OK to move

CN-1

Elektronik pa generatorsiden Valgfri ekstern sele (084643) Elektronik pa CNC-siden

d) Force marking (+) / force marking (signal) signaler

Potentialet "Force marking (+)" er forbundet via en 1 kQ-impedans til en +15 VDC-speendingskilde inde i produktet. Ved at slgjfe "Force marking
(+)" tilbage til "Force marking (signal)"-indgangen ved hjeelp af en ter releekontakt pad CNC-siden far plasmageneratoren besked pa at skifte til
markeringstilstand. Der kan ikke tages hensyn til &endringen af tilstand under skaering.

+15 VD0 T

Kraftmarkering (signal)

1kQ

° " @
1kQ >©©OQO< j '
VWA 2

Kraftmarkering (+)

CN-1

Elektronik pa generatorsiden Valgfri ekstern sele valgfri (084643) Elektronik pa CNC-siden
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Tx+, Tx-: Differentielt par, der sender fra plasmageneratoren til modtageren pa CNC-siden, det skal afsluttes med en impedans pa 120 Q pa CNC-

siden.

Rx+, Rx-: Differentielt par, der modtager fra plasmageneratoren fra senderen pa CNC-siden, det afsluttes med en impedans pa 120 Q pa

plasmageneratorens side.

Jord: Referencejord for sende- og modtagekredslgbene pa plasmageneratorens side.
Signalerne fra differentialparrene ma ikke overstige -7 VDC negativ og +12 VDC positiv i forhold til referencejorden.

—

>
<

Elektronik pa generatorsiden

<7 GND

>

>
<

Elektronik pa generatorsiden

Valgfri ekstern sele (084643)

—
1 Tx+ (Y) Rx+ (A)
e ST 2 j>—»
5 [Rx*(A) Tx+ (Y)
L en <y Q
5 GND
VGND CN-2
Ekstern sele pa brugersiden Elektronik pa CNC-siden
—
o Tx+ (Y) Rx+ (A)
e T e
10 [R®) Tx+ (Y)
E | e T
7 GND
VGND CN-1

<7 GND

Elektronik pa CNC-siden
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Brugervejledning

Overseettelse af den oprindelige meddelelse NEOCUT
OVERSIGT OVER SIGNALER / ELEKTRISKE EGENSKABER
CN-1 CN-2
Led- ; . Signalnavn Elektriske egenskaber
Stiftenr. | nings- LEHTITgEET Stiftenr.
farver
farve
Hvid Start (signal) Signalindgang, indgangsimpedans 1 kQ
Sort/hvid
4 Sort Start (+) +15 VDC 15mA, udgangsimpedans 1 kQ
5 Sort Arc Voltage (-) Split ratio 1:20, 1:30, 1:40, 1:50, 1:100
Sort/Rad Lysbuespeending | Udgangsimpedans < 1.6 kQ
6 Raed +) Lavpasfiltrering
12 Grgn Sort/Gran OK at flytte Tarkontakt : 7 A/250 VAC - 7 A/28 VDC
14 Sort OK at flytte Kontaktspoleisolering : 4000 VAC
. Kraftmarkering . . .
1 Bla . Indgangssignal, indgangsimpedans 1 kQ
Sort/Bla (signal) gangssig gangsimp
2 Sort Kraftmarkering (+) | +15VDC 15mA, udgangsimpedans 1 kQ
Gul Tx+ (Y) 1
Sort/gul
Sort Tx- (2) 2
Se Texas Instruments SN65HVD37-kredslgbsdata-
blad for tekniske oplysninger.
10 Orange Rx+ (A)
Sort/Orange
11 Sort Rx- (B)
7 | sot | Kun | GND | Jord 5




Brugervejledning

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Overseettelse af den oprindelige meddelelse

NEOCUT

Sikkerhedsanordningerne forhindrer produktet i at fungere, men skyldes generelt en handteringsfejl, en forglemmelse fra brugerens side eller et
miljgproblem. Tabellen nedenfor hjeelper dig med selv at Igse problemet.

Fejlk- | Meddelelser Lasninger

oder

001 SPZANDINGSFEJL
Tjek den elektriske installation

Hvis over- eller underspzendingen er midlertidig, vil produktet genstarte af sig selv efter 15
UNDERSP/NDINGSFEJL sekunder uden fejl.

002 Kontrollér den elektriske installation Hvis dette ikke er tilfeeldet, eller hvis der ikke er nogen fase, skal den elektriske installation

og produktets stik kontrolleres af en elektriker.

003 FASEFEJL
Kontrollér den elektriske installation

010 GENERATOR Produktet bruges ud over sin driftscyklus eller ved for hgj temperatur eller i et lukket rum.
Termisk beskyttelse Lad produktet kele af, og serg for bedre ventilation.

» VENTILATOR ﬁ(;r&troller, at der ikke er noget fremmedlegeme, der forhindrer ventilatoren i at rotere nor-
Ventilatorfej Kontrollér tilslutningen, udskift om ngdvendigt ventilatoren.

012 TRIGGER Slip breenderens trigger for at fortsaette.

Der er trykket pa en trigger Hvis der ikke er trykket pa triggeren, skal breenderens ledninger kontrolleres.

029 Indgangstrykket er stgrre end 9 bar.
l;noehfjiF;Es,skst?il;frJrI;e't Frakobl luftkilden, kontroller kompressortrykket, seenk kompressortrykket. Tilfgj om ngdven-

%—% y J digt en trykregulator mellem kompressorens udgang og produktets luftindgang.

030 TRYKLUFTFEJL Tilslut trykluften, kontrollér kompatibiliteten af den anvendte lufttilslutning, kontrollér, at kom-

=25 Utilstraekkeligt pneumatisk tryk pressoren er forsynet med strgm.

1 TRYKLUFTFEJL Tilslut luften, og kontrollér kompressortrykket

=25 | Ikke tilsluttet luftnettet » 09 P yikeL
TORCHFEJL Ingen kontakt mellem elektroden og dysen.

033 L Kontrollér, at forbrugsvarerne er til stede og i god stand. Udskift dem om ngdvendigt. Gens-
Forbrugsvarer i abent kredslgb )

tart produktet, og prev igen.
Elektroden kan ikke traekkes tilbage.

034 TORCH FAUI.'T Kontrollér, at elektroden ikke er svejset fast til dysen, kontrollér, at elektroden er bevaegelig,

Consumable in contact .
skift forbrugsstoffer.

035 TORCH FAULT Tilslut en braender. Hvis problemet fortsaetter, nar en braender er tilsluttet, skal breenderens
Braender mangler eller er forkert tilsluttet | ledninger kontrolleres, eller breenderen skal udskiftes.

036 BRANDERFEJL Tilslut en breender, der er kompatibel med produktet. Hvis problemet fortseetter, nar der er
Braender ukendt eller forkert tilsluttet tilsluttet en braender, skal breenderens ledninger kontrolleres, eller braenderen skal udskiftes.
DYSEFEJL . . -

037 Dyse mangler eller er forkert tilsluttet Kontrollér, at alle forbrugsvarer er til stede, og skru dysen pa igen.

1013 Der er konstateret et hardwareproblem. En temperatursensor er beskadiget eller frakoblet.

Genstart venligst produktet. Kontrollér sensorernes tilslutning, udskift dem om ngdvendigt.

1020 Der er konstateret et hardwareproblem. Stremrelaeet lukker ikke.

Genstart venligst produktet.

Send produktet til reparation.

\A

Advarsel, uhensigtsmaessige indstillinger kan fare til for tidlig forringelse af forbrugsstoffer
(kun Expert Mode).

=25

Luft er ikke tilsluttet, eller lufttrykket er for hgijt eller for lavt.

u

Interface-batteriet er ved at vaere udtjent. Udskift batteriet (CR1220), og opdater produktets
dato og klokkeslaet (System/Ur).
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Brugervejledning

Overseettelse af den oprindelige meddelelse

NEOCUT

FEJL, ARSAGER, AFHJZALPNING

Afvigelser

Arsager

Afhjeelpning

Pilotbuen slukkes efter 3 sekunder.

Ingen strem registreret i jordklemmen

Kontrollér, at jordklemmen er korrekt forbundet til arbe-
jdsemnet og til et rent omrade (ingen rust, maling eller
fedt).

Apparatet taender ikke

Ingen strgmforsyning

Kontrollér, at produktets netledning er sat i stikkontakten,
og at teend/sluk-kontakten star i taendt position.

Kontrollér, at afbryderen ikke er udigst.

Pilotbuen slukker hurtigt

Forbrugsstoffer slidt

Kontrollér forbrugsstoffernes tilstand, og udskift dem om
ngdvendigt.

Lysbuen slukkes under skeering

Skeerehastigheden er for lav pa tynde
plader

Reducer strammen / ag hastigheden.

Jordklemmens kontakt er af darlig kvalitet

Kontrollér, at jordklemmen er korrekt forbundet med
arbejdsemnet og med et rent omrade (ingen rust, maling
eller fedt).

Skaerehgjden er for hgj

Brug en skaeresko, og hold den i kontakt med arbejd-
semnet.

For tidlig slitage af forbrugsmaterialerne

Skeerestrgmmen passer ikke til de
anvendte forbrugsmaterialer

Se afsnittet "Justering af skaerestremmen" og "Pilenes
betydning".

Upassende lufttryk

Se afsnittet "Justering af lufttrykket".

Fugtig luft

Teom produktets filtertank og trykluftnettet. Tilfgj et ekstra
luftfilter, ref. 039728.

UPDATE-PROCEDURE

Download den nyeste firmware:

For at downloade den nyeste softwareversion skal du indtaste serienummeret pa din klippeenhed her:

https://update.jbdc.pro/getlastupdate

Kopier derefter filen ".egf" til USB-naglen. Denne fil ma ikke veere placeret i en mappe eller undermappe pa USB-ngglen.

USB-ngglen ma kun indeholde én ".egf"-fil og skal veere formateret i FAT32 eller exFAT.

Opdater dit produkt:

1. Sluk for produktet ved hjeelp af taend/sluk-knappen.

2. Saet USB-ngglen i USB-porten.
3. Tryk pa HMI-hjulet, og hold det nede.

4. Teend for produktet med On/Off-knappen, mens du holder HMI-hjulet nede. Nar skaermen viser en af disse meddelelser, kan du slippe tommelfin-

gerhjulet.

System Update V__.__ Please Wait ...

Opdatering i gang. Nar opdateringen er feerdig,
viser produktet "Update completed" og genstarter

automatisk efter 3 sekunder.

Versions are up-to-date

automatisk efter 3 sekunder.

Produktet er allerede opdateret og genstarter

USB Key Detection

USB-ngglen genkendes ikke.
Formater din USB-nggle i FAT32/ exFAT, og
kopier filen ".egf" til USB-ngaglen.

GARANTIBETINGELSER

Garantien daekker alle produktionsfejl eller -mangler i 2 ar fra kebsdatoen (dele og arbejdskraft).

Garantien daekker ikke:
+ Andre skader som fglge af transport.

» Normalt slid pa dele (f.eks. kabler, klemmer osv.).
» Heendelser som fglge af forkert brug (forkert stremforsyning, tab, afmontering).

* Miljgbetingede fejl (forurening, rust, stav).

| tilfeelde af fejl skal du returnere apparatet til din forhandler og vedlaegge:

- dateret kgbsbevis (kassebon, faktura osv.)

- en note, der forklarer fejlen.
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RESERVEDELE

45 M230

NEOCUT
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1 | HMI-kort E0255C
2 | Skeermbeskytter 56296
3 | Jordklemmestik 51469
4 | Lommelygtestik F1235
5 | Tilbeharsboks 71567
6 | Handtag 56048
7 | Stremtransformer 63804
8 | Udgangsdrossel 63867
9 | Hovedkort board E0271C
10 | Secondary board E0272C
11 | Pressure regulator F1047
12 | Stand 56120
13 | Filter 55381
14 | Fan 90x90 50999
15 | Cap 14 pts-stik 53028
16 | Udvendigt baggitter 56302
17 | Netledning 5m F1248
18 | Kabelforskruning + meatrik ;1122_:
19 | 5-pin connector cap 65753
20 | Switch 51275
21 | PFC choke 63662
22 | Control board E0270C
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Reservedele

NEOCUT
70 T400
1 | HMI board E0255C
2 | Screen protector skaerm 56296
3 | Lommelygte-stik F1235
4 | Udvendig frontgrill 56286
5 | Jordklemme-stik 51469
6 | Udgangsdrossel spole 96136
7 | Stativ 56120
8 | Stremtransformator 63714
9 | Sekundeert kort E0293C
10 | Sekundeer diode 52206
11 | IGBT 52219
12 | Ventilator 120x120 51290
13 | Bageste udvendige gitter 56094
14 | Afbryder 51062
15 | Netledning 5m 21497
16 | Kabelforskruning + matrik ;ng-:
17 | 14-polet stikdase 53028
18 | 5-polet stikdase 65753
19 | Filter 55389
20 | Trykregulator F1047
21 | Stremforsyningskort 97075C
22 | Trefaset diodebro 52185
23 | Modul IGBT-modul 52209
24 | Hovedkort E0292C
25 | Kontrolkort E0260C
26 | Handtag 56044




Reservedele

105 T400

NEOCUT

1 | Stativ 56120 18 | Netledning 5m 21589
2 | Indvendigt gitter 56095 19 | Kabelforskruning + meatrik 71164 + 71164-1
3 | Udvendigt gitter 56094 20 | Sort kabelklemme 72116
4 | Jordklemmestik 51469 21 | Filter 55389
5 | Braenderstik F1235 22 | Flangehandtag A 56190
6 | Skeermbeskyttelseskaerm 56296 23 | Handtag B flange 56191
7 | HMI-kort E0255C 24 | Handtag 90951GF
8 | Hovedkort E0259C 25 | Trykregulator F1047
9 | Kontrolkort E0260C 26 | IGBT-kontrolkort E0257C
10 | Stremforsyningskortalimentation 97075C 27 | Module IGBT 52210
11 | CEM-kort og kondensatorer E0225C 28 | Ventilator 120x120 51290
12 | Ventilator 60x60 51018 29 | Transformateur de puissance 63731
13 | Sekundeer kort E0258C 30 | Auto de coil 96161
14 | Sekundzer diode 52206 31 | Three-phase diode bridge 52196
15 | Snubbermodstand 52270 32 | Cap sort 43293
16 | IGBT 52219 33 | 14pts connector cap 53028
17 | Switch 51061 34 | 5pts connector cap 65753
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Reservedele

125 T400

NEOCUT
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1 | Stander 56120 18 | Netledning 5m F0431
2 | Indvendigt gitter 56095 19 | Kabelforskruning + matrik 71164 + 71164-1
3 | Udvendigt gitter 56094 20 | Sort kabelklemme 72116
4 | Jordforbindelse 51468 21 | Filter 55389
5 | Braenderforbindelse F1235 22 | Handtag A flange 56190
6 | Skeermbeskyttelseskaerm 56296 23 | Handtag B flange 56191
7 | HMI-kort E0255C 24 | Handtag 90951GF
8 | Hovedkort E0285C 25 | Trykregulator F1047
9 | Kontrolkort E0260C 26 | IGBT-kontrolkort E0257C
10 | Stremforsyningskortalimentation 97075C 27 | Modul IGBT 52210
11 | Carte CEM et condensateurs E0225C 28 | Ventilator 120x120 51290
12 | Ventilator 60x60 51018 29 | Strgmtransformator 63731
13 | Sekundeer kort E0261C 30 | Self de output 96178
14 | Sekundeer diode 52206 31 | Trefaset diodebro 52196
15 | Snubbermodstand 52270 32 | Cap sort 43293
16 | IGBT 52219 33 | 14pts connector cap 53028
17 | Switch 51061 34 | 5pts connector cap 65753




Elektrisk diagram
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NEOCUT

Elektrisk diagram

105 T400
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NEOCUT

Elektrisk diagram

125 T400
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Udskiftning af
knapcellebatteri NEOCUT

UDSKIFTNING AF KNAPCELLEBATTERI

z ¢ ! Searg for, at produktet er frakoblet stramforsyningen, nar batteriet udskiftes.
SECURITY During battery installation, ensure that the product is disconnected from the network.
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o
1 P o 2
o 7

s
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M5x12 Torx (x4)

Lithium
CR1220
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Specifikationer

NEOCUT

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

NEOCUT 45 M230

Primaer

Forsyningsspzending

U1

110V +/-15%

230V +/- 15%

Netfrekvens

50/60 Hz

Antal faser

1

Afbrydersikring

32A

20A

Maksimal effektiv forsyningsstram

11eff

171A

16A

Maksimal forsyningsstram

11max

33,3A

226A

Tveersnit af netkabel

3 x4 mm?

Maksimalt aktivt strgmforbrug

6,25 kW

Stremforbrug i tomgang

10,27 W

Virkningsgrad ved I2max

88 %

Effektfaktor ved I2max

0.996

EMC-klasse

A

Sekundeer

COUPAGE PLASMA

PLASMA CUTTING

GOUGING PLASMA

GOUGING

COUPAGE PLASMA = GOUGING PLASMA
PLASMA CUTTING GOUGING

Speending uden belastning

(TCO)

319V

Type skeerestram

DC

Skeeremetoder

Plasma (skeering og mejsling)
Plasma (cutting and gouging)

Minimum skaerestrem

15A

Driftstryk

5>9bar

Luftstrem

355 I/min

Gastype

Luft

Nominel udgangsstrem

15>30A

15>45A

Konventionel udgangsspaending

U2

86->02V

106 > 112V

86->98V

106 > 118 V

* Arbejdscyklus ved 40 °C (10 min), Standard EN60974-1

Imax

70 %

25%

50 %

45%

60 %

26A

41A

36A

100 %

25A

21A

32A

28A

Driftstemperatur

-10°C > +40°C

Opbevaringstemperatur

-2120°C » +55°C

Beskyttelsesgrad

1P23S

Minimum viklingsisoleringsklasse

B

Mal (LxBxH)

43x22x38cm

Veegt

14.3kg

NEOCUT 70 T400

Primaer

Forsyningsspaending

U1

400 V +/- 15%

Netfrekvens

50/60 Hz

Antal faser

3

Afbrydersikring

16A

Maksimal effektiv forsyningsstrem

11eff

16A

Maksimal forsyningsstrgm

|1max

22.8A

Tveersnit af netkabel

4x2,5mm?

Maksimalt aktivt stremforbrug

10 kW

Stremforbrug i tomgang

16W

Virkningsgrad ved [2max

89,8 %

Effektfaktor ved 12max

0.63

EMC-klasse

A

Sekundaer

PLASMA SKARING = PLASMA MEJSLING
PLASMA CUTTING PLASMA GOUGING

Aben kredslgbsspaending / No load voltage

(TCO)

307V

Skaerestremmens natur

DC




Specifikationer

NEOCUT

e by i
Minimal koblingsstram 20A
Driftstryk 5>9bar
Luftflow 355 l/min
Gastype Luft
Nominel udgangsstrem 12 20>70A
Konventionel udgangsspaending u2 88 > 108 V 108 » 128V
Imax 60 % 50 %
* Arbejdscyklus ved 40 °C (10 min), EN60974-1 standard 60 % 70A 60A
100 % 55A 45A
Driftstemperatur -10°C » +40°C
Opbevaringstemperatur -20°C » +55°C
Beskyttelsesgrad IP23S
Minimum viklingsisoleringsklasse B
Mal (LxIxh) 52.5x 26 x 45,5 cm
Veegt 21,5kg
*Klassificeringsfaktorer er baseret pa EN60974-1-standarden ved 40 °C og en cyklus pa 10 minutter. Ved intensiv brug (over arbejdscyklussen)
kan den termiske beskyttelse sl til, og i s fald slukkes lysbuen, og indikatorlampen | teendes. Lad enheden vaere taendt, s& den kan kele af, indtil
ilden har en faldende istik. | nogle lande kaldes U0 for TCO.
NEOCUT 105 T400
Primaer
Forsyningsspaending u1 400V +/- 15%
Netfrekvens 50/60 Hz
Antal faser 3
Sikringsafbryder 32A
Maksimal effektiv forsyningsstram 11eff 31.9A
Maksimal forsyningsstrem |1max 357A
Tveersnit af netkabel 4 x4 mm?
Maksimalt aktivt stremforbrug 16,7 kW
Stremforbrug i tomgang 256 W
Virkningsgrad ved I2max 89,6 %
Effektfaktor ved [2max A 0.73
EMC-klasse A
Sekundzer PLASMA SKARING = PLASMAMEJSLING
PLASMACUTTING | PLASMA GOUGING
Spaending uden belastning (TC%(; 352V
Type skeerestrgm DC
Skaremelode Pl cting o ning)
Minimum skeerestram 20A
Driftstryk 5>9bar
Luftstrom 355 I/min
Gastype Luft
Nominel udgangsstrem 12 20> 105A
Konventionel udgangsspaending u2 88>122V 108 » 142V
Imax 100% 80%
* Arbejdscyklus ved 40 °C (10 min), Standard EN60974-1 60% - -
100% 105A 90A
Driftstemperatur -10°C > +40°C
Opbevaringstemperatur --20°C20°C » +55°C
Beskyttelsesgrad P23




Specifikationer
NEOCUT

Minimum viklingsisoleringsklasse B
Mal (LxIxh) 57.5x30x51,5cm
Veegt 31,3kg

*Klassifikationsfaktorer er baseret pa standard EN60974-1 ved 40 °C og en cyklus pa 10 minutter. Ved intensiv brug (over arbejdscyklussen) kan
den termiske beskyttelse sla til, og i sa fald slukkes lysbuen, og indikatorlampen lmndes, Lad enheden veere teendt, s& den kan kele af, indtil

har en faldende istik. | nogle lande kaldes UO for TCO.
NEOCUT 125 T400
Primaer
Forsyningsspaending U1 400 V +/- 15%
Netfrekvens 50/60 Hz
Antal faser 3
Sikringsafbryder 63A
Maksimal effektiv forsyningsstram 11eff 38.8A
Maksimal forsyningsstrem |1max 40,9A
Tveersnit af netkabel 4 x 6 mm?
Maksimalt aktivt strgmforbrug 20,5 kW
Stremforbrug i tomgang 23,3W
Virkningsgrad ved [2max 91,6 %
Effektfaktor ved [2max A 0.844
EMC-klasse A
Sekundzer PLASMA SKARING | PLASMAMEJSLING
PLASMACUTTING | PLASMA GOUGING
No-load voltage (TC%(; 352V
Type skeerestrgm DC
Skaremelode Pl cting o ning
Minimum skaerestram 20A
Driftstryk 5>9bar
Luftstrom 355 I/min
Gastype Luft
Nominel udgangsstrem 12 20> 125A
Konventionel udgangsspaending u2 88> 130V 108 » 150 V
Imax 100% 80%
* Arbejdscyklus ved 40 °C (10 min), Standard EN60974-1 60% - -
100% 125A 120A
Driftstemperatur -10°C > +40°C
Opbevaringstemperatur --20°C20°C » +55°C
Beskyttelsesgrad P23
Minimum viklingsisoleringsklasse B
Mal (LxIxh) 57.5x30x51,5¢cm
Veegt 32,1kg

*Klassifikationsfaktorer er baseret pa standard EN60974-1 ved 40 °C og en cyklus pa 10 minutter. Ved intensiv brug (over arbejdscyklussen) kan
den termiske beskyttelse sla til, og i sa fald slukkes lysbuen, og indikatorlampen ltaendes. Lad enheden veere taendt, sa den kan kele af, indtil
ilden har en faldende istik. | nogle lande kaldes U0 for TCO.




Piktogrammer

SYMBOLER

A

Advarsel! Lees brugsanvisningen fer brug.

D=

Strgmkilde med inverterteknologi, der leverer jaevnstrgm.

==

Strgmkilde med inverterteknologi, der leverer jeevnstrgm.

&

Plasmaskeering

Plasmaskaering

F
S

Velegnet til skeering i miljger, hvor der er en gget risiko for elektrisk sted. Selve stramkilden ma dog ikke placeres i sadanne lokaler.

Kontinuerlig skeerestram

uo Nominel tomgangsspaending
X(40°C) Arbejdscyklus i henhold til EN60974-standarden1 (10 minutter - 40°C)
12 Tilsvarende konventionel koblingsstram
A Ampere
u2 Tilsvarende konventionelle belastningsspaendinger
\ Volt
Hz Hertz

DD 1~50/60 Hz

Enfaset 50- eller 60Hz stremforsyning

D{) 3~ 50/60 Hz

Trefaset 50- eller 60Hz stremforsyning trefaset 50 eller 60 Hz

U1 Nominel forsyningsspaending
11max Maksimal nominel forsyningsstrem (effektivvaerdi)
|1eff Maksimal effektiv forsyningsstrem
c € Udstyret er i overensstemmelse med europeeiske direktiver. EU-overensstemmelseserkleeringen er tilgaengelig pa vores hiemmeside (se forsiden).
EE Udstyret er i overensstemmelse med britiske krav. Den britiske overensstemmelseserkleering er tilgeengelig pa vores hiemmeside (se forsiden).
@ Udstyret er i overensstemmelse med marokkanske standarder. C (CMIM)-overensstemmelseserklzeringen er tilgaengelig pa vores hjemmeside (se forsiden).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Enheden overholder EN60974-1 og EN60971-10 Klasse A-enhed.
Klasse A

EAL

EAC (Eurasian Economic Community)-overensstemmelsesmaerke

Dette udstyr er underlagt separat indsamling i overensstemmelse med EU-direktiv 2012/19/EU. Ma ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffald!

Genanvendeligt produkt, som er underlagt sorteringsinstruktioner.

Materialet overholder de kinesiske krav om begraenset brug af farlige stoffer i elektriske og elektroniske produkter.

Temperaturoplysninger (termisk beskyttelse)

Fjernbetjening

ON— @ D 1

Gasindtag
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GYS France

Siége social / Headquarter

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159
53941 Saint-berthevin Cedex

France

www.gys.fr
+33243012360

GYS ltalia

Filiale / Filiale

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italia

www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565

service.client@gys.fr italia@gys.fr

GYS UK GYS China

Filiale / Subsidiary Filiale / T-/A ]

Unit 3 6666 Songze Road,

Great Central Way
CV21 3XH - Rugby - Warwickshire
United Kingdom

www.gys-welding.com
+44 1926 338 609

Qingpu District
201706 Shanghai
China

www.gys-china.com.cn
+86 6221 4461

uk@gys.fr contact@gys-china.com.cn
GYS GmbH GYS Iberica
Filiale / Niederlassung Filiale / Filial

Professor-Wieler-Strafte 11
52070 Aachen
Deutschland

WWW.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen@gys.fr

Avenida Pirineos 31, local 9
28703 San Sebastian de los reyes
Espafia

www.gys-welding.com
+34 917.409.790
iberica@gys.fr

OMoE




